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materialien zur Herst. ders. SociBtP. pour l'In- 
dustrie Chimique. Frankr. 411 750. 

Elektrolyt. Darst. von Ferricyan aus Ferri- 
cyamalzen. Chemische Fabrik Wngenmann, Sey- 
be1 & Co., A.-G., Liesing und A. Gorhnn, BIiidling. 
osterr. A. 6197/1909. 

Feuerfeste Masse. S. Gousseff. St. Prtersburg. 
Amer. 955 262. 
' Sicherstellung des Betriebes von Fiirderanlagen 

fur unter Schutzgas lagernde feiiergefiihrliche 
Fliissigkelten. Masctiinenbau-Ges. Rlartine & Hunekv 
m. b. H., Berlin. oaterr. A. 6612/1909. 

Xichtentzundlicher durchsclieinender Film. 
Merckena & Mamissadjian. Engl. 8647/1910. 

Filter. G. Moore, Salt Lake City Utah. Amer. 
955 660. 

Filter. F. D. Freeman, Minot, N. D. Amer. 
955 787. 

Filterpresse oder dgl. fur feuchte Massen. Inter- 
national Continuous Filter Press &. Engl. 23 981, 
1909. 

FiltrierprozeB. G. Moore, Joplin, $10. Anier. 
955 836. 

aarvers. Forster & Finitzer. Engl. 8652/1910. 
Carburieren von Gas. Tully. Engl. 15 549/1909. 
Brennbares Gas. Schachtel. Frankr. 411 770. 
Selbsttiit. App. zur Casnnalyse. C. Hohmann, 

Leipzig. 6sterr. A. 0211/1909. 
App. zur Gaserzeugung. H. H. Emon. Ubertr. 

Acorn Brass Manufitcturing Co. Chicago, Ill. Amer. 
955 585. 

Amerika: Veriiffentl. 26./1. 1910. 
England: Veriiffentl. 19./5. 1910. 
Frankreich: Erteilt 21.---27./4. 1910. 

Acetylenerzeuger und Fackel. Alexander F. 
Jenkins, Baltimore, hld. Ubertr. The Alexander 
Milhurn Comnanv. Baltimore. hld. Amer. 956 358 

I .  

u. 956359. 
Aeetvlcnsaserzeuser. Oscar R. Moberley, Mats- 

gorda, Tex. 'Arner. 956 497. 
beetylengaserzeuger. Frank E. Stover, Luray, 

Va. Amer. 955 997. 
Tragbarer Acetylengaserzeuger. Oliver A. Lo- 

aeless, Ratersmeet, Mich. 
Alkalisalze von Acetylsalieyleiiure. Richter. 

Engl. 29 439/1909. 
Verbesserungen an Akkumulatoren. Marino. 

Frankr. 412 114. 
Elektrische .ikkumnlatorrnplatten mit Unter- 

lage von RoBhaar oder Metallfaden (Verbesserungen 
von Akkumulatorenplat,ten und Vereinfachung in 
ihrer Konstruktion). Wegl. Fmnkr. 411 996. 

Reinieen von Alkalichloriden. Charles H. Das~ 
her, Oakland. Amer. 956 303. 

Amalpamiervorr. Ferdinand Stienen, Lynn, 
Mass. Amer. 956 422 

Lotmit.tel fiir Aluminiuni und Aluminium- 
legierungen. Bailey. Engl. 9664/1909. 

Herst. von B~umH-ollazolarbs~f~en, ausgehend 
von Disnlfosulfo - m . diarnine - dicarbonyl -dioxydi- 
naphthylaminen. Socibte dite Car *Jiiger, C,. m. b. H. 
Frankr. 418 138. 

Anier. 956 384. 

Referate. 
11. 2. Metallurgie und Hiittenfach, 

Elektrometallurgie, Metall- 
bearbeitung. 

Fred. P. Dewey. Die Liisliehkelt von aold in 
Salpetersaure. (Tranxact. Am. Cheni. SOC.. Boston 
27.-31./12. 1909; nach Science.) Verf. hat Sal- 
petersiiure nach ihrer Verwendung bei der Gold- 
scheidung untersucht und dabei den endgultigen 
Beweis dafur erhalten, daB sie Gold in Losung ent- 
hielt. In einem niit groDter Vorsicht, unter aus- 
schlieBlicher Verwendung von PlatingefaBen aus- 
gefuhrten Versuch wurden ungefiihr 20 g fein- 
zerteilten Goldes 2 Stunden in vorher gekorhter 
Salpetersaure von 1,42 spez. Gen. gekocht: nach 
F'iltrierung enthielt die Losung uber 660 mg Gold 
in 1 1. 

W'. d. Me Caughey. Die liisende Wirkung von 
Ferri- und Cuprisalzlosungen auf Gold. (J. Am. 
Cliem. SOC. 31, 1261 [1909].) Bus den eingehenden 
Untersuchungen sind die folgenden Beobachtungen 
herrorzuheben. Gold ist Ioslich in salzsauren 
Lijsungen von Ferri- und Cuprichlorid. 31it der 
Konzentration der Saiire und des Salzes steigt 
auch die Loslichkeit, bei dem Eisensalz bis zu 
einer gewissen Grenze. Die Lijslichkeit nimmt in 
stiirkerem MaBe zu bei Steigerung der Siiure- 
konzentration als bei Steigerung der Ralzkonzen- 
tration; dies zeigt sich besonders beim Kupfersalz. 
Die Erhohung der Temperatur von 38-43 '  auf 
88-100" C la& die Loslichkeit des Goldes wachsen: 
um das llfache heim Eisensalz, iim das 32fache 
beim Kupfewalz. Bei J'erdopplung der Siiure- 
konzentration der Kupfersalzlosung steigt die 

D. [R. 1035.3 

lijsende Rirkung bei 3 S 4 3 "  uni das 7fache. h i  
98-100' um dm 5fachs. Die losende Wirkung 
des Eisensalzes verbleibt auch bei Gegenwart von 
Ferrosalz, nimmt jedocli mit der Zunahnie von 
Ferrosalz ab. Bei dem Kupfersalz hat die Liislich- 
keit von Gold keine Grenze; die Menge des ge- 
losten Goldes ist proportioml der Zeit. Dime Tat- 
sache IieBe Rich vielleicht damit erkliiren, daB bei 
hoherer Temperatur Chprichlorid in Chlor und 
Cuprochlorid gespalten w i d ;  das Chlor l&t Gold, 
Cuprochlorid wird durch den Luftsauerstoff reoxy- 
diert. Jedenfalls lassen die heil3en Losungen von 
Gold in Cuprisalzlosungen beim Abkuhlen kein 
Gold fallen im Gegensatz zu den Eisensalzlosungen. 

6. 0. Seward und F. von Hiigeigen. Erzeugung 
von Magnesium. (U. S. Pat. Nr. 931 392 vom 
17./8. 1909.) Nacli deni bisherigen elektrolytischen 
Verfahren zur Gewinnung von Magnesium ver- 
wendet man geschniolzenes Magnesiumchlorid unter 
Zusatz von Chlorkalium als FluBmittel, wobei das 
abgeschiedene Magnesium auf dem Roden des Ge- 
fiiBes aufgefangen aird. Hierbei ist es schwierig, 
die Temperaturverhaltnisse so zu regeln, daB der 
Elektrolyt leichter als das abgeschiedene Mag- 
nesium ist,, und eine zufriedenstellende Abscheidung 
von Mg erzielt mird. Die Erfinder verweuden des- 
halb einen schwereren Elektrolyten, indem sie ein 
Salz der Alkalierdmetalle zusetzen, z. R. 5 t Mag- 
nesiumchlorid. 5 t Chlorkalium nnd 3,5 t Chlor- 
barium. .4nstat.t auf den Boden zu sinken, steigt 
das Mg nach oben und IiiBt sich hequem abziehen. 

V. Engelhardt und M. Huth. Elektrolytische 

Kaselitz. [R. 806.1 

D. [R. 818.1 

I w 



[ Zeitachrift 1Ur 
aagewandte Cheme. 996 Metallurgie und Huttenfaah, Elektrometellurgie, Metallbearbeitung. 

standsleiter 15, fur die Abkiihlung die Luftkrtnale 16 
vorgesehen. Irgendnelche aus dem Kondens- 
apparat entweichenden Zinkdarnpfe werden in dem 
Sammelapparat 17 aufgefangen. Die Haube 20 
iiher dem Ofen und die Haube 21 iiber dein Samniel- 
apparat 17 stehen durch einen Zug mit dem Sack- 
haus 19 in Verbindung. 

Fred. C. Snyder. Eiektrisches Verschmelzen 
ron Zink. (Mining Science 60, 584--585.) Verf. 
vergleicht die,Anlage und Betriebskosten in 2 An- 
lagen von je 25 OOO t jahrlicher Durchsetzung, die 
unter sonst gleichen Verhaltnissen im Illinoiser 
Kohlengebiet, die eine nmh dem gewohnlichen Re- 
torten-, die andere nanh dem elektrischen Verfahren 
arbeiten. Die Anlagekosten betragen fiir beide 
400 OOO Doll. Bei der elektrischen Anlage entfallen 
davon auf die Schachtofen selbst 160 OOO Doll., auf 
die Kraftanlage 240 OOO Doll. Wo die elektriache 

D. [R. 809.1 

' Kraft von einer bereits bestehenden Station gekauf 

Ziukgewiuuung. (Metallurgie 7, 1-5. 8./1. 1910.) 
Von den vielen elektrolytischen Verfahren zur Ge- 
wiiinung von Zink hat nicht ein einziges dauernd 
Eingang in die Technik gefunden. Auch die elektro- 
lytischen Zinkraffinationsverfahren erwieaen sich 
als technisch undurchfiihrbar. Das auf der Chlorid- 
elektrolyse beruhende Verfahren von H o e p f n e r 
hatte den Nachteil, daI3 einerseits die Apparatur 
sehr kompliziert und kostspielig in der Unter- 
haltung ist, und daI3 die Rentabilitat zu sehr durch 
die Preisschwankungen des Chlorkalks beeinfluat 
wurde. Diese Narhteile fallen bei der Sulfat- 
elektrolyse weg. Die Sulfatelektrolyse ist bisher 
an dem hlangel eines geeigneten Anodenmaterials 
gescheitert, indem man kein so unlosliches hlaterial 
hatte, uui den Elektrolyten dauernd frei von Ver- 
unreinigungen zu erhalten. Erst in den nach dem 
Verfahren von F e r c h I a n d (D. R. P. Nr. 206 329) 
rdiese Z. 2.2, 498 [ 19091) hergestellten Rleisuperoxyd- 
rtnoden fend man ein Material, welches den An- 
spriichen auf Vnangreifbarkeit vollig geniigte. Die 
Sulfatelektrolgse suit F e r c h 1 a n d schen Anoden 
wurde in einer griioeren Versuchsanlage in Ober- 
sclilesien fast ein Jahr durchgefiihrt, wobei heziig- 
licli der technischen Durchfiihrbarkeit des Ver- 
fahrens sehr giinstige Resultate erhalten wurden. 
Beziiglich des Zinkausbringens aus dern Erz ist 
das elektrolytische Verfahren den1 hiittenmanni- 

wird immer schwieriger, und die Lolme miissen 
bestandig heraufgesetzt werden. Verf. beschreibt 
nun an der Hand von Abbildungen eine Be- 
schickungs- und eine Rilummauchine, die sich im 
Betrieb bereits bewalirt haben, und deren wesent- 
lichste Vorteile, wie folgt, zusainmengefaBt werden: 
1. Halbe Lohne. 2. Gesundere Arbeit. 3. Ver- 
kiirzung der schidlichen Abkiihlungszeit der Ofen 
beim Raumen und Beschiitten, daher 4. Ver- 
langerung der Destillationszeit und Verbesserung 
des Ausbringens. 5. Verringerung der mit der 
groaeren Belegschaf t verbundenen sozialen Las ten. 
6. Erleichterte Betriebsaufsicht. 

W. Mc A. Johnson. Hnudensierung vou Zink. 
(U. S. Pat. Nr. 933 843. vom 14./9. 1909.) In 
nebenstehender Abbildung stellt 1 einen elektri- 
schen Ofen dar, in welchen das Erz durch 7 ein- 
getragen wird, um mittels der Elektroden 6 erhitzt 
zu werden. Die Zinkdampfe entweichen durch 9 
in den Kondensapparat 10, der rnit einer Anzahl 
von Zwischenwanden 11, 12 versehen ist, so daB die 
Dampfe sich auf gewundonem Wege hindurchbe- 
wegen. Da die Teniperatur der Kondenskammer 
innerhalb gewisser Qrenzen (415-530" C) gehdten 
werden rnuB, so kann es notwendig werden, die 
Kammer wahrend des ersten Teiles der Arbeit zu 
erwarmen, urn sie im spaterm Verlauf wieder ab- 
rukiihlen. Piir die Enviirmung sind die Wider- 

Ditz. [R. 727.1 

/ 

schen weit iiberlegen. Das Elektrolytzink hatte 
einen Reinheitsgrad von 99,98-99,990/,; der Kraft- 
verbrauch betrug CR. 3,9 Kilowattstunden pro 1 kg 
Zink. Von gleich guter Brauchbarkeit wie die 
Anoden aus Rleisuperosyd sind die nach dem Ver- 
fahren der S i e m e  n s & H a 1 s k e , A.-G. her- 
gestellten Mangansuperoxydanoden. Dieses Mate- 
rial ist als Anode in schwefelsaurer Liisung vollig 
unloslich, besitzt eine groUe Festigkeit und I a B t  
sich nicht nur in Stangenforni, sondern auch in 
Plattenforin heistellen. Dilz. [R. 413.1 

0. Saeger. Resehickuup- und Riiummasebine 
for Zinkolen. (Metallurgie 7, 39-41. 22./1. 1910.) 
Das Reschiitten und Ausriiumen der Muffeln oder 
Retorten erfordert einen groaen Stamm von ge- 
lernten Arbeitern, die unter verhaltnismaI3ig un- 
giinstigen Vorbedingungen eine schwere, unge- 
sunde Arbeit zu verrichten haben. Die Erhaltung 
rind der Ersatz der gelernten Zinkhiittenarbeiter 
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und Eisen, in solchen Verhaltnissen vermengt, daB 
beim Verschmelzen eine Schlacke zwischen den 
Verdampfungstemperaturen von Zink und Blei 
(1OOO-1100") gebildet wird, z. B. eine Schlacke rnit ' 
30% Kalk, 3096 Eisenoxyd und 4G0(, Kieselsaure. 
Dieses Gemenge wird ziinachst in Gegenwart der 
f i i r  die Schmelzarbeit erforderliclien Kohle vorge- 
wiirmt, worauf das Erz auf einern Schlackenbad, 
des auf geschmolzenem Blei ruht, in einern geschlos- 
senen elektrischen Ofen verschmolzcn wird. In 
nebenstehcnder Abbildung stellt f die Vorwirrne- 
kammer dar, nus welcher das Gut durch die off- 
nung e' in die Schmelzkarnmer a hinabsinkt. Letz- 
tare wird durch die Brucke b in zwei Teile a1 und a* 
gexhieden, von denen U-formige Rankle nrtch 

werden kann, stellcn sich die Anlogekosten erheb- 
lich niedriger als die Halfte der Retortrnkosten. 
Die Betriebskosteri fiir Salare, Verzinsunp und Ent- 
wertung, Reparaturen und Neuanschafhngen sind 
ungefahr gleich. Din Arbeitslbhne betragen fur die 
Retorten niit iiiechanischen Rljstofen 4 Doll. fiir 
1 t Roherz, fur den elektrischen Scliachtofen we- 
niger als 3 Doll. A n  Kohle erfordert eine Regene- 
rativretortenanlage 4200 Pfd. ( = 1905,l kg) fur 1 t 
Roherz, W O V O ~  600 I'fd. i = 272 kg) auf die Rostung 
entfallen. Im elektrischen Ofen werden 1200 H. P.- 
dt.uiiden fur 1 t oder 50 H. 1'. fur einen Tag von 
24 H. verbraucht. waa 1800 Pfd. Kohle (= 816,5 kg) 
oder einer Ersparnis von 75 ( 3 s .  fiir' 1 t Erz ent- 
spricht. Der Verbrauch von Reduktionsrnaterial, 
bei einem Gehalt von 50% Zink in der Charge, be- 
tragt in den Reto'rten 800 Pfd. (= 363 kg), im elek- 
trischen Ofen 200 Pfd. (= 90,7 kg), entsprechend 
einer Ersparnis von 55 Cts. fur 1 t Erz. Die Aus- 
gaben f i i r  Erneuerung der Retnrten belaufen sich 
auf 40 Cta. fiir 1 t Erz. Zum elektrischen Verschmel- 
zen von 25 000 t En sind 100 t Elektroden erforder- 
lich, die 50 Doll. fur 1 t kosten, 

D. [R. 811.1 
Fred. T. Snyder. Elektrischea Verschmelzen 

von Zinkbleierzen. (U. S. Patent Nr. 931 133 vom 
749. 1909.) Um Bleizinksulfiderze, die 30% Zink 
und 10% Blei enthalten, zu verschmelzen, wird 
daa zuvor gerostete Em mit FluBmitteln, wie Kalk 

Filterpressen; 5. ifberfiihrung der met. Chlorid- 
Ikung zu gekorntem Kupfer zwecks Ausbringen 
von Gold und Silber; 6. desgl. Uberfiillrung zu 
gekorntem Zink zaecks Ausbringen von Blei; 
7. Riihren mit Zinkoxyd und Chlorgaa zwecks 
Ausscheidung von Eisen und Mangan; 8. Ver- 
dampfung in Vakuumpfannen, urn das Zinkchlorid 
zu trocknen und zu schmelzen; 9. Elektrolysierung 
des geschmolzenen Zinkch1orids.- Angaben uber die 
Rentabilitiit des Verfahrens vervollstandigen den 
Aufsatz. D. [R. 606.1 

6. C. Peck und W. R. Hodgkinson. Ein- 
fiihrung von Chrom In Messing. (U. S. Pat. 
Nr. 943 159 vorn 14./12. 1909.) Chromphosphat 
wird zusammen mit Holzkohle und Kupfer erhitzt. 

J 

flussigen Elektroden Hind durch die darauf schwirn- 
meride Schlncke elektrisch verbunden. Der elek- 
t,rische Strorn entwickelt, seine groBte Heizkraft an 
der Oberflache der Schlacke. Buf letzterer wird 
eine Schicht. Kohle unterhalten, die auf WeiBglut 
erhitzt wid .  Wahrend der Operation sinkt da5 
Blei in die Abteile a1 und a2, die Zinkdampfe ent- 
weichen durch den Kana1 in die Kondenskammer k, 
und die anderen Chargenbestandteile unterhalten 
dau Schlackenbad und die Kohlenschicht dariiber. 
Die nicht kondensierten Case w.erden durch in die 
Ofenwmd eingemauerte Ziige in die Vorwkrme- 
kanirner f geleitet, urn darin verbrannt zu werden. 

Forbes Rickard. Der Malmprozell in Colorado. 
(Mining & Scientific Preas 99, 662.) Die Western 
Metals Co. (Denver) ist in Georgetown, Colorado, 
mit der Errichtung einer Hiitte beschaftigt, auf 
welcher die dort reichlich vorhandenen gold-, 
silber-, kupfer- und bleihaltigen armen Zinksulfid- 
erze nach einem von dem Elektrochemiker der 
Gesellschaft John L. Malm verbesserten Chlorier- 
verfahren behandelt werden sollen. Es besteht in: 
1. Verbrechen auf 10-20 MaschengroBe; 2. Ver- 
mshlen in mit Porzellan ausgekleideten Rohr- 
muhlen unter- teilweiser Chlorierung; 3. Ruhren 
des Breies mit Wasser, Dsmpf und Chlorgaa in 
einern Bottich zwecks vollkommener Chlorierung; 
4. Abscheidung des Gangs und Schsefels durch 

D. [R. 810.1 

auBen fiihren, und die mit geschmolzenern Rlei teil- 
weise aufgefullt sind. c stellt die elektrischen Leiter 
dar, die in das geschmolzene Metal1 in den BuBeren 
Armen der U-Kanale hineinreichen. Die beiden 

worauf das erzeugte Chromphosphid dern Messing 
zugesetzt wird. Statt Kupfer laBt sich auch 
Measing verwenden; Beispiel: 2600 g Messing mit 
70% Cu und 30% Zn wurden mit 200 g einer 
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Mischung von gleichen Teilen Chroniphosphat und 
gepulverter Holzkohle im Schmelztiegel auf 1000° 
erliitzt, worauf weitere 200 g der Mischung zu- 
gesetzt wurden; dies wurde nach einigen Stunden 
wiederholt. Chrommessing besitzt erhohte Zug- 
festig keit. D. [R. 650.1 

W. C. Davis. Quecksilber in Nevada. (Mining & 
Scientific Press 99, 663.) In  der in den Shoeshone- 
bergen im Nye County ungefiihr 50 engl. Meilen 
sudlich von Austin gelegenen Shoeshonemine kommt 
das Mineral in einem kieseligen Rliyolit als Queck- 
silbersulfid, in geringerer NIenge als Chlorur und 
Metacinnabarit vor und wird im Tagbau gewonnen. 
Das Erz enthHlt nach Behandlung mittels eines 
Grizzly und Handscheidung 6% Hg. Die in Serien 
von je 3 angeordneten Retorten vim 2.4 m Liinge 
und 0,6 m Breite enthalten je 4 Pfannen von 
45 x 50 cm, die je 45-50 kg Erz fassen. Sie 
werden 3mal an1 Tage beschickt. Die Temperatur 
wird auf Kirschrotglut gehalten. Da das Erz ge- 
nugenden Kalk enthBlt, so leiden die Pfannen und 
Retorten nur senig durch Schwefel. Vor dem 
Abstehen wird Luft durchgeblasen, um den frei- 
gemachten S in SO, umzunandeln. Ein Teil des 
S vereinigt sich wieder mit dern Hg zu einem 
dunkelbraunen Snlfid. Znei andere Quecksilber- 
ablagerungen sind noch nicht erschlossen norden. 

Karl Groppel. Die Abscheidung des Siliciums 
aus Silicaten iind die Verweudbarlieit der Tonerde- 
silicate zur Aliiminiiimlabrikatinn. (Metallurgie 1, 
59-63. 22./1. 1910.) Wie M. &I o 1 d c n h a u e r 
(Metallurgie 6, 14 [1909]; diese Z. 28, 547 [1909].) 
festgestellt hatte, 1aBt sich aus Tonerdesilicaten 
zwar ein sehr kieselsgurearmes Aluminiumoxyd 
herstellen, doch kilnn dieses Ziel nur erreicht 
werden durch ein fraktioniertes reduzierendes Ver- 
schmelzen unter Zuschlag von Metallen, welche 
eine Affinitiit zurn Silicium besitzen. Auf Veran- 
lassung von R o r c h e r s  hat Verf. weitere Ver- 
suche durchgefuhrt. Reduktionsversuche mit Alu- 
minium (Verwendung eines Geinisches aus Ton- 
erdesilicat und feinkornigem Al) sowohl durch 
Erhitzen im Gas und Geblaseofen wie auf alu- 
rninothermischem Wege schlugen vollig fehl. Bei 
elektrischer Erhitzung w r d e  ein Tonerdeprodukt 
von 87,0-90,1~0 A1,0, und 12,5-9,i0/0 SiO, er- 
halten; die ziemlich kompakten Einschliisse von 
Siliciurn enthielten 90,0-91,03~0 Si. Weitere Ver- 
Ruche wurden mit Zusatz von Reduktionskohle 
durchgefhhrt. Die Untersuchungen des Verf. 
fiihrten zu folgenden Ergebnissen : 1. Silicium 
1aBt  sich in groBeren Mengen besonders leicht 
aus basischen Aluininiumsilicaten durch redu- 
zierendes Verschmelzen von Kieselsiiure abschei- 
den. 2. Die Reduktion der in Aluminiumsilicaten 
enthaltenen Kieselsaure gelang bis auf eine End- 
schlacke von basischem Aluminiumsilicat im Ver- 
hiiltnis von 1 Mol. SiO, auf 6-7 Mol. A1203. 
3. Versuche durch besonders zugesetzte FluBmittel, 
die Schlacke dunnfliissig zu machen, hatten nur 
bei Anwendung von Kryolith Erfolg. 4. Boi Ver- 
arbeitung von Aluminiumsilicaten auf Silicium er- 
folgt eine Endschlacke, welche nicht mehr Kiesel- 
siiure enthiilt als Bauxit; sie kann daher noch an Stelle 
dieses Minerals zur Gewinnung von reinem AI,O, 
dienen. 5. Die Verarheitbarkeit von Tonen nach 

D. [R.605.] 

den qurch die Versuche des Verf. erinittelten 
Grundsiitzen konnte daher mit folgenden Ergeb- 
nissen ausgefiihrt werden: a )  Verschmelzen auf 
Silicium, b) AufschlieBen der Endschlacke durch 
Rosten mit Soda oder mittels Nat,ronlauge unter 
Druck, c) Auslaugen des Natriumalurninats, 
d )  Fiillung von Aluminiumhydroxyd, e) Filtration, 
Trocknen und Rosten desselben. f )  Elektrolyse des 
Aluminiumoxyds. Ditz. [R. 723.1 

Anson 0. Betrs. Erzeugiing von Aluminium. 
(IT. 4: Pat. Nr. 938 634 vom 2./11. 1909.) Eisen- 
erz und Aluminiumerz (Bauxit oder Kanlin) 
werden zusammen mit Heizmaterial in einen Ge- 
blaseofen eingetragen, dessen Temperatur in der 
Schmelzzone durch warmeren Wind oder durch 
Blasen mit Luft, der ein Teil ihres Stickstoffs 
(durch Verflussigung und fraktionierte Destillation) 
entzogen ist, hoher a19 in einem Eisengebliiseofen 
gehalten wird. Die in der Charge enthaltene Kiesel- 
siiure wird fast samtlich reduziert, und das Ver- 
schmelzungsprodukt besteht, in Eisen-Aluminium- 
Silicium. Behandlung dieser hgierung mit Kiesel- 
Gure bei hoher Temperat,ur liefert eine Schlacke 
von reirlern Aluminiumoxyd und Ferrosiliciurn: 

FexSisAl, + 3Si02 = FeSiyjs+ 2A1,03. 
Die Aluminiumlegierung wird sodam rnittels Eisen- 
sulfids in Aluminiumsulfid urngewandelt: 

2.41 + 3FeS = Al,S3 + 3Fe, 
das sich bequemer und billiger als das Oxyd zu 
Aluminium reduzieren IiiBt.. 

R. C. Palmer. Eine neue elektrolytische Me- 
thode fur die Darstellung von explosivem Antimon. 
(Transactions Am. Electrochem. Society, Neu-York 
28.-30./10. 1909; nach Electrochem. & Met. Ind. 
1, 521.) Xach einer geschichtlichen Ubemicht iiber 
die Erzeugung von explosivsm Antimon berichtet 
Verf. uber Experimente, die er mit der Elektrolyse 
von nichtwasserigen Losungen von Antimontri- 
chlorid ausgefuhrt hat. Aceton bildet ein ge- 
eignetes Lijsungsmittel. Der Niederschlag hat  das 
charakteristische flockige Aussehen. Die besten 
Verhaltnisse fur die Durchffihrung der Elektrolyse 
sind angegeben D. [R. 651.1 

W. Guertler. uber Honstitution und Warme- 
inhalt der Blelzinnlegierungen. (Z. f. Elektrochem. 
19, 953-965. Dez. 1909. Boston, Institute of 
Technology.) Eine wesentliche Stiitze seiner schon 
friiher geiiuBerten Bnsicht, daB die Bleizinnlegie- 
rungen durchaus nicht die typische Einfachheit der 
Konstitution besitzen, die hisher fast allgemein von 
ihnen angenommen wurde, findet Verf. in neueren 
Arbeiten von R o s e n h a i n und T u c k e r und 
D e g e n s. Mit Hilfe der durch diese beiden Ar- 
beiten gegebenen Featatellung der Krystallisations- 
vorgiinge bei den Blei-Zinnlegierungen berechnet 
Verf. aus iilteren thermischen Messungen von 
S p r i n g und M a z o t t o die Warmeverhaltnisse 
dieser Legierungen. Die Einzelheiten der Berech- 
nung und ihre graphische Darstellung entziehen 
sich kurzer Wiedergabe. Das Resultat der Arbeit 
ist die Feststellung einer erheblichen negativen 
Mischungswarme der Metalle Blei und Zinn im 
fliissigen Zustande; bei der Krystallisation wird die 
vorher bei der Mischung gebundene Wiirme wieder 
frei und addiert sich zu der Krystallisationswiirme 
an sich hinzu. 

D. [R. 856.1 

Herrmann. [R. 662.) 
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Fr. Berger. Von Zion und Zinnpcst. (Schweiz. 
Wochenschrift 48, 117-122. 19./2. 1910. Biele- 
feld.) Verf. verbreitet sich iiber das liistorische 
Vorkommen und die liistorische Benennung des 
Zinns, um d a m  auf die eigentiimliche, schon im 
Altertum beobaclitete Erscheinung der sogenannten 
Zinnpest ausfiihrlich einzugehen. Benierkenswert 
sind besonders die dilatoriietrischen und elektri- 
schen Untersuchungen von C o  h e n .  Das Er- 
gebnis dieser Untersuchungen lautet dahin, daB 
sich mit Ausnahme von wenigen warmen ' Tagen 
unsere samtlichen Zinngegenstande in einem meta- 
stabilen Zustande befinden und das Bestreben 
haben, in die pulverformige graue Modifikation 
iiberzugehen. Bei Zinnlegierungen finden keine 
tder nur geringe Veriinderungen statt. 

-0. [R. 971.1 
D. H. Browne. Darstellung won Nickel-Kupfer- 

legierungen. (U. S. Pat. Nr. 934 278 voni 14./9. 
1909.) Der Erfinder erzeugt Nickel und Nickel- 
Kupferlegierungen direkt aus deni Sulfidstein, in- 
dem er den gesclimolzenen Stein in einen elek- 
trischen Bogenofen eintragt und ihn der Ein- 
wirkung von Kalk unterwirft. Eei der hohen 
Ofentemperatur tritt  zwischen dem Kalk und dem 
in deoi Stein enthaltenen Schwefel eine Rcaktion 
ein, bei welcher sich Cnlciumsulfid bildct, und das 
Metall frei von Schaefel wird: 

3Cu8 + 2Ca0 = 3Cu + SO, + 2CaS 
3NiS + 2Ca0 = 3Ni + SO, + 2CaS. 

Das Calciumsulfid schwimnit an der Oberflache als 
Schlacke, die durch Zusatz von gewohnlichem Salz, 
FluDspat u. dgl. verdiinnt werden kann. Die Ab- 
nut,zung der Kohlenelektroden kann durch Ein- 
fiihrung von pulv. Kohle verringert werden. Bei 
der Behandlung von Stein mit 22% Cu, 58% Ni, 
0,506 Fe und 2896 S gibt B. das gleiche Gewicht 
von Kalk und, falls wiinschenswert. 5% pulv. Kohle 
zu. D. [R.. 817.1 

F. Wust. uber die Entnicklung des Zustands- 
dlagramms der Eisenkohlenstofflegierungen. (Ent- 
gegnung an Herrn E. H e y n.) (Z. f. Elektrochem. 
15, 965-969. Dez. 1909. Aachen.) Verf. vertei- 
digt seinen Satz, daB im geschmolzenen und er- 
Ntarrten Eisen der Kohlenstoff sich so gut wie aus- 
schlieDlich in Form von Eisencarbid und nicht als 
elementarer Kohlenstoff in Lijsung befinde, und 
weist darauf hin, daB H e y n selbst diese Auffas- 
sung in seinem mit 0. B a u e r herausgegebenen 
Werkchen: ,,Metallographie" der Samnilung Goschen 
vertritt.. Die Angriffe H e y n s  gegen den Sate, 

. daB, gleichgultig, ob weiBes oder graues Rolieisen 
vorliege, die Emtarrung immer bei dersel ben Tem- 
peratur erfolge, finden darin ihre Erledigung, daD 
Verf. ebenso wie H e y n eine sekundiire Bildung 
dea grauen Roheisens aus dem weiBen annimmt 
durch Graphitbildung, darauf beruhend: ,,daB das 
BUS der fliksigen oder festen G s u n g  ausgeschiedene 
Carbid eersetzt wird." 

1. W. Rfcherds. Gleichformigkeil der Gebliise- 
ofenarbeit. (Met. & Chem. Engineering 8, 18-19.) 
Ein wesentliches Erfordernis fiir die Lnistungs- 
fahiekeit eines Geblkeofens bestelit in der Gleich- 
formigkeit der Arbeitsverhaltnisse. Die Geschichte 
der Geblaseofenpraxis besteht zumeist in der Auf- 

Herrmann. [R. 669.1 

ziihlung von tluf dieses Ziel gerichteten Bemiihun- 
gen. Sie betreffen die Menge, Trockenheit und 
Temperatur des Gebliises; die Zusamniensetzung, 
StiickgroBe und verhaltnismaBige Menge von Heiz- 
material, FluBmitteln und Erz; die Zeitpunkte fur 
die Beschickung und die Verteilung des Guts im 
Ofen; das Abstechen des Werkeisens und der 
Schlacke; die Qualitst und Teniperatur yon beiden; 
die innere Form des Ofens. Die einzelnen Punkte 
aerden vorn Berf. niiher besprochen. 

D. [R. 1026.1 
E. Haanel. Berlcht iiber die Untersuchung 

elnes elektrischen Schachtofens in Domnarfoet, 
Schweden usw. (Canad. Rlinendepartement, Ottawa 
1909.) Der 1. Teil des Berichts behandelt die in dem 
elektrisclien Ofen der Aktiebolaget Electrometall 
ausgefiilirte 12tiiiige Vermchsarbeit, woruber Verf. 
bereits vor der Am. Electrochem. Society berichtet 
hat. Danach diirfen alle Redenken, die sich gegen 
die praktische Durchfiihrung ergeben hatten, als 
prundlos nngesehen werden. Daran shlieBt sich 
eine Gegeniiberstellung der Gestehungskosten fur 
1 t Roheisen in eineni Holzkohle-Gehliiseofen und 
cinem clektrischcn Schachtofen von Prof. v. 0 d e 1 - 
Y t i e r I) n (Stockholinj, erstere betrugen danach 
10,lO Doll., letztere 8,56 Doll. - Der 2. Teil ent- 
liiilt eine Beschreibung des von A. G r o n w a I I ,  
A. L i n (1 b 1 a d  und 0. 6 t a 1 l i  a n  e erfundenen 
elektrischen Stahlofens. - Der 3. Teil beliandelt 
die Herstellung von Kolilecelektroden und enthiilt 
im wesentlichen eine Reschreibung einer Fabrik 
yon J .  0 r t e n - B ii v i n g - London, die jahrlich 
3000 t grol3er Elektroden erzeugt. Diese Beschrei-. 
bung griindet. sich auf den vom Verf. errichteten 
Fabriketi der Hiiganliu-Bilesholm, Limited (Schwe- 
den) ron 2000 t Jahreserzeugung und der British 
Aluminium Co., Ltd. (Kinlochleven, Schottland) 
rnit 6600 t Jahreserzeugung. - Irn 4. Teil werden 
die niodernen Metlioden der Holzkohleerzeugung 
besprochen. - Zwei Anhange beatehen in kurzen 
Rerichten iiber die Fartschritte des elektrischen 
Verschmelzens in Noraegen und Schweden. 

D. [R. 818.1 
Elektrometallurgie des Eisens: Die Herstellung 

von Koheisen auf elektrlschem Wege. (Elektro- 
chem. Z. 16, 232-234, 265-266, 29G297.  Nov., 
Dez., Jan. 1909/10.) Die Leitung der Zeitschrift 
hat sich immer auf den Standpunkt gestellt, daB die 
elektrische Roheisengewinnung moglich ist und 
rentabel gestaltet werden kann. Den ersten Beweis 
hierfiir hat H B r o II 1 t mit seinen im Auftrage der 
canadischen Regierung ausgefiihrten Versuchen er- 
bracht. Hervorragende Erfolge errangen auf dieaem 
Gebiete in neuester Zeit die schwedischen Elektro- 
metallurgen G r o n w a 1 1 , und 
S t a 1 h a n e. Der Induktionsofen der Erfinder wird 
nach dem osterreichischen Patent an Hand von 
Zeichnungen erlautert. Die wirtschaftliche Be- 
deutung des Verfahrens ist vor alleni deshalb so 
POD, weil es einmal bei der Unmenge der bieher 
zur Roheisenerzeugung verbrauchten Kohle geeig- 
net ist, den Zeitpunkt dea Aufhorens der Kohle 
nicht unerheblich hinauszuschieben und der Mensch- 
heit eine weitere Frist zur Schaffung vollgultiger Er- 
satzmittel zu bieten, und dann, weil ea kohlen- 
arnien, aber mit reichen Schatzen an ,,weiDer 
Kohle" und Eisenerzen ausgestatteten Landern, wie 

L i n d b I a d 
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gerade Schweden. ermogliclit, die Roheisenproduk- 
tion rrfolgreich aufzunehmen. Uber die hisherigen 
Versnclie zii Liidvica. hat lngeniear A x e I L i n d - 
h I R d kiirzlich i n  St,ockholm berichtet. 

Die ElektrizitLt dient nat.urlich nur als Hit.ze- 
erzeuger, da die Reduktion auch fernerhin durch 
Kohle gescliehen muU. Die Verwendung der Elek- 
trizitiit ziir Erzeugung der notigen Hitze enparte 
nicht weniger als zwei Drittel der bisher notigen 
Kohlennienge. 300 kg Kohlenstoff genugten durch- 
schnit.tlicli. pro Tonne Roheisen. Dhs gewonnene 
Eisen zeigte vorzugliche Qualitat, da Bich bei Ver- 
wendung geeigneter Zuschlage eine weitgehende 
Entschwefelung und Entphosphorung erzielen IaBt. 
Auch der Kohlenstoffgehalt ist gering. Der ProzeB 
mu5  also, da er ein besseres und daher teurer ver- 
kaufliches und leichter zu raffinierendes Produkt 
liefert, als d e n  HochofenprozeB uberlegen bezeich- 
net werden. Bei Ausfuhrung in g r o k e m  RIaBstabe 
wird sich der Preis von 63 Kronen fur das Pferde- 
kraftjahr im Versuchsbetrieb auf 35-50 K. ver- 
ringern lassen. Ein derartiges Werk wird nach An- 
gaben von H u l l e g a r d  in Electrochern. and 
Metallurg. Industry 1909, 300 u. 339 von der 
,,Trollhiittans electriska jarnwerk" am Trolhatta 
projektiert mit 3 6fen zu 2500 Pferdekriiften und 
7500 t Roheisenproduktion pro Ofen und Jahr. 
Dazu wird eine genaue Kalkulation angegeben, 
nach welcher das Roheisen zu einem Durchschnitts- 
preise von 58 K. in den Handel kommen kann. 
Zweifellos wird diese erste grijoere Anlage zur  elek- 
trischen R,oheisengewinnung fur die ganze Roh- 
eisenindustrie yon einschneidender Bedeutung 
werden. Herrmann. [R. 661.1 

N. M. Langdon. Die Crenze der Hohleo- 
ersparols bei Hocholen. (Bull. Amer. Inst. Min. 
Eng. 1909, 917-940.) Angeregt durch die Er- 
fahrung G a y 1 e y 8 ,  der durch die Anwendung 
von trockener Gebliiseluft eine Kohleneraparnis 
von 20% erzielt, wurden eingehende Untersuchun- 
gen vorgenoninien, ob noch 'eine weitere Ersparnis 
in Brennmaterialien zu ermoglichen ware. Es zeigte 
sich, daD eine Entfernung von Stickstoff nus der 
Gebliiseluft keinen Vorteil bietet. Ein Herabgehen 
der Feucht,igkeit der GeblLeluft unter 1,75 g pro 
KubikfuU konnte noch eine kleine Ersparnis herbei- 
fuhren. Wichtiger jedoch ist eine sorgfaltigere 
Vorbereitung des Krzes, des Schlackenzusatzes und 
des Rrennstoffes, indem man aus diesen Materialien 
die Fouclit.igkeit und die fliichtigen Substanzen 
nach Moglichkeit entfernt und die Mengen der 
Schlacken bildenden Substanzen- herabsetzt. Die 
Kosten dieser Vorbehandlung werden aufgewogen 
durch den Vorteil der Kohlenenparnis behi Hoch- 
ofenprozeB selbst. B. [R. 708.1 

Charles F. Shelby. Moderne Type des Zylinder- 
Hupferkonverters. (Eng. Min. Journ. 38, 815-833 
[ 19091.) 9 n  der Hand zahlreicher Zeichnungen 
wird die tfberlegenheit des Zylinder-Kupferkon- 
verters gegenuber dem Kugelkonverter dargelegt. 

Otto Petersen. Zom heutigen Standt des Herd- 
frischverfahrens. (Stahl u. Eisen 40, 1-39, 58-82. 
5./1., 12./1. 1910. Erweiterter Abdruck eines Vor- 
trages, gehalten vor der Hauptversammlung des 
Vereins deutscher Eisenhiittenleute am 5/12. 1909 
in Dusseldorf.) Die Erzeugung an basischem 

B.  [R. 703.1 

Martinstahl in Deutschland einschlieBlich Luxem- 
burg bet,rirg in1 Jahre 1894 nur 899 111 t., irn Jahre 
1907 4 030 940 t., im Jahre 1908 3 854 155 t. Kin- 
leitend nerden Zahlentafeln uber die Erzeugung 
von basischem 'und saureni Martinstahl in Deutsc,h- 
land und Luxemburg, GroBbritannien, den Vcr- 
einigten Staaten von Nordnnierika, in Frankrricli. 
Scliweden, Spanien und Belgien angegeben, sowie 
eine f'bersicht. uber die niit flussigem Einsat,z 
arbeitenden Werke. Hierauf wird die Wichtigkeit. 
des Mischers kurz besprochen, weiter ausfuhrlich 
das Verfahren des Eisen- und Stahlwerks Hoesch 
in Dortmund, dann das auf der Hubertushiit,te 
(Kattowitzer A.-G. fur Bergbau und Eisenhutten- 
betrieb zu Kattowitz) in Anwendung stehende 
Martinverfahren, bei welchem die Heizung der 
Martinofen mit Koksofengas erfolgt.. AnschlieBend 
daran werden die Einrichtungen und Betriebs- 
verhaltnisse in verschiedenen anderen, in- und 
auslandischen Stahlwerken an der Hand eines 
groDen Zahlenmsterials in Resprenthung gezogen. 
Daran schlieBen sich ausfuhrliche Angaben uber 
daa Talbotverfahren, iiber den Ofenbau und iiber 
die Nebenbetriebe, nie Gaserzeuqer, Gasleitung UEW., 

ferner uber den Schrottplatz und die Schrott- 
paketierung. Zum Schlusse wird auf die Ver- 
wertung des phosphorhalt,igen Einsatzes durch die 
Erzeugung einer der Thornasschlacke gleichwertigen 
phosphorhaltigen Herdofcnschlacke hingewiesen. 
An der sich an den Vortrag anschlieBenden Be- 
sprechung beteiligten sich v. Ma I t i t z , A rn e n d e, 
G o u v y und der Vortragende. 

H. Becker. uber des Qliihfrischen mlt gasfiir- 
mlgen Oxydationsmltteln. (Metallurgie 7, 41-59. 
22./1. 1910.) Nach einleiknder Besprechung der 
Literatur uber das Gluhfrischen und iiber die bei 
der Einwirkung von Kohlenoxyd-Kohlensaure auf 
Eisen stattfindenden Reakt,ionen beschreibt Verf. 
eingehend seine eigenen Versuche, deren Resultate 
in Tabellen, Kurven und bSchliffbildern zusammen- 
gestellt sind. Die Untersuchungen fuhrten zu fol- 
genden Erganissen: Beim Gluhen eines Eisen- 
stabes mit einern Gasgemisch aus Kohlenoxyd und 
Kohlensaura treten bei 800,900 und 1000" C folgendc 
Ewcheinungen ein: 1. Bei temperkohlehaltigern 
und weiUem Roheisen nininit die entkohlende Wir- 
kung des Gasgemisches mit steigendem Kohlen- 
sauregehalt und mit, steigender Temperatur zu. 
2. Bei getempertem Roheisen tritt praktisch keine 
Kohlenstoffveranderung ein: bei 800" rnit ca. 30%. 
bei 900' rnit etwa 12% und bei 1OOO" mit etwa 
2,850/6 C0,-haltigeni Gasc. 3. Bei weiRem Roh- 
eisen ist die Einwirkung der Gasgemische bei 800' 
geringer als bei getempertem. Bei 900 und 1000° 
ist in dem Verhalten des weiBen und des geternper- 
ten Roheisens kein Unterschied zu konstatieren. 
Dadurch ist eine Bestktigung der Auffassung von 
W ii s t (Metallurgie 5, 7 [1908].) uber das Gluh- 
frischverfahren gegeben. 4. Zum Gluhfrischen kom- 
men wegen der Reaktionsgeschwindigkeit nur Tem- 
peraturen zwischcn 900 und 1000' in Betraclit. 
Bei 900" findet bei einem Kohlensanre-Kohlenoxyd- 
gemisch rnit 2804 CO, und bei 1OOO' rnit 24% CO, 
eine rnerkliche Oxydation de9 Eisens nicht statt; 
solche Gemische eignen sich also bei diesen Tem- 
peraturen zum G'luhfrischen. 

E. Humbert. Abscheidung von Phosphor 80s 

Ddz. [R. 726.1 

Ditz. [R. 721.1 
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Stahl. (U. S. Pat. Nr. 943 192 v o ~ n  14./12. 
1909.) Das Wesen der Erfindung geht aus folgen- 
dem in der Patentschrift angefuhrten Beispiele 
hervor: Die in einen HCroultofen eingetmgene 
Charge bestand in 15 t ( =  13 608 kg) unreinem 
Bessemer-Konverterstahl, der 0,1Oo6 P, O,l6?/, S, 
O,lO%hln, Spuren von Si und O,Oi% C enthielt. 
Die zugegebene schwarze Schlacke, die 181,4 kg 
,,mill scale" und 181,4 kg Kalk enthielt, wurde 
bei vollkommener Oxydation des Stahls und unter 
Aufnahme von allem P als phosphorsaurem Kalk 
fliissig. Auf diese Schlacke wurde vermahlener 
Koks aufgetragen, der darauf schwamm und das 
Phosphat zu Calciumphosphid (P,Ca,) reduzierte. 
Nach Abstechen der Schlacke wurden die weiteren 
Zuschliige (Si, Mn usw.) gemacht. Daa Rndprodukt 
enthielt 0,005~0 P, 0,005% S, 0,06--1,60~0 C und 
beliebige Mengen Si und Mn. 

h e r  Gr6nwaU. Weshalb ist auf elektrischem 
Wege gewonnener Stahl bisweilen nicht homogen? 
(Met. & Chem. Engineering 8, 34-35.) Verf. 
fiihrt die haufig beobachtete ungleichmaBige Be- 
echaffenheit von auf elektrischem Wege erzeug 
tam Stahl auf die ungleichmaflige Erhitzung dea 
Metalles in den 3 Typen von Ofen (HBroult-, 
Girod- und Induktionsofen) zuriick. Ein neuer 
von der Schwedischen Elektrometallgesellschaft auf 
den Markt gebrachter, in dem Aufsatz abgebil- 
deter Ofen scheint in dieser Beziehung besser zu 
arbeiten. D. [R. 1029.1 

5. E. Gertder. Dauerhafter~Magnetstnhl. (U. 
S. Pat. Nr. 936330 vom 12./10. 1909.) E r  besteht 
neben Eisen aus 5,257, W, 0,65% C, 0,15% Si, 
0,25% Mn, 0,20y0 Cr, 0,02% oder weniger S und 
P, 2,60y0 Al. 

0. Thallner. Desoxydation ron Stablschlacken 
' mlttels Aluminlom. (U. S. Pat. Nr. 936 382 vom 
12/10. 1909.) Die Aluminiumzuschliage werden 
in das Stahlbad unterhalb der Schlacke nach und 
nach eingefiihrt, und zwar in groSerer Menge 
als f i i r  die Desoxydation des Metalls erforderlich 
ist. Auf diese Weise steigt eine genugende Menge 
Aluminium an die Oberflkhe des Metalles, breitet 
sich zwischen diesem und der Schlacke aus und 
arbeitet sich schlieBlich durch letztere hindurch, 
die dabei desoxydiert wird, waa sich an ihrer 
weikn Farbe erkennen lafit. Von erheblicher 
Wichtigkeit k t ,  dafl diese weiBe Schlacke Schwefel 
freien Durchgang gestattet, so daB daa Stahlbad 
nach seiner Desoxydation auch entschwefelt werden 
kann. D. [R. 854.1 

Bieherd Amberg. Zur elektrolytischen Dar- 
stellung reinen Eisens. (Z. f. Elektrochein. 16, 125. 
15./2. 1910.) Verf. macht zu der als Fortaetzung 
seiner Versuche erschienenen Arbeit von A. M ii 11 e r 
(Metallurgie 6, 145 [1909]) einige Bemerkungen, 
betreffend das Festhalten der im Elektrolyteisen 
chemisch gebundenen Gase beim Umschmelzen, 
den Vorteil der Lijsung des Chlorurs vor der dea 
Sulfats, daa Bewegen des Bades und die Verhalt- 
nisse in der Grenzschicht an der Kathode. 

D. [R. 857.1 

D. [R. 855.1 

M. Suck. [R. 1020.1 
M. Toch. Eine neue Methode zur Verhiitong 

der Korrosion von Sfehl. (Transactions Am. Electro- 
ohem. Society, Neu-York 28.-30./10. 1909; nach 
Electrochem. & Met. Ind. I, 522-523.) E. A. 
S p e r r  y hat  beobachtet, daB, wenn man Stahl- 

Ch. 1910. 

1001 

stiickchen, die beim Entzinnen von Blechabfallen 
erhalten waren, als Kathode in einer Natrium- 
carbonatlosung von gewisser Konzentration be- 
handelt, sie gegen Korrosion widerstandsfahig ge- 
macht werden. Verf. hat diesbezugliche Versuche 
ausgefuhrt und glaubt, daO die Methode sich 
praktiscli verwerten la&, urn Bolzen, Schrauben 
und andere kleine Gegenstiinde gegen Korrosion 
zu schiitzen. D. [R. 653.1 

R. A. Gaines. Bakterielle Tiitigkeit als liorro- 
slonsfaktor im Erdboden. (Transact. Am. Chem. 
Soc., Boston 27.-31./12. 1909; nach Science 31,49.) 
Neuere Untersuchungen haben nachgewiesen, da5 
bisher unbeargnohnte Zersetzungen und chemische 
Veranderungen in dem Erdboden Eisen sehr emp- 
findlich angreifen. So verstiirken die durch bakte- 
rielle Tatigkeit erzeugten Sauren die vorhandenen 
korrodierenden Krafte sehr erheblich. Dime jetzt 
mit dem Namen ,,shell rust" (Mantelrost) bezeich- 
nete Korrosionsform liiflt sich haufig auf durch 
Marschen oder unter Wasser gelegten Leitungs- 
rohren aus Eisen oder Stahl beobachten. Mikro- 
ekopische Priifung zeigt, daB sie von Bakterien 
erzeugt ist. Als Mittel dagegen schlagt Verf. vor: 
1. Ableitung der Saurelosungen durch Drainage; 
2. in Gegenden, wo letztere untunlich ist, Uberziehen 
des Metalls mit geloschtem Kalk zwecks Keutra- 
lisierung der Sauren. D. [R. 1049.1 

Desgl. (Journ. Ind. a. Eng. Chemist. Vol. 11, 
128-130. April 1910.) Vgl. vorsteh. Referat. 

[R. 1439.1 
P. Krassa. Zur Passiviflit des Eisens. (Z. f. Elek- 

trochem. 15, 981-984. Dez. 1909.) Verf. wider- 
legt die Einwilnde, welche M ii 1 I e r und K 6 n i g s - 
b e r g e r gegen seine Ausfiihrungen erhoben hatten. 
Gegeniiber den elektrochemischen Beobachtungen, 
welche fiir die Oxydation als Ursache der Paasiviitiit 
sprechen, fallen die mit ihr in scheinbarem Wider- 
spruch stehenden Beobachtungen optischer Natur, 
die nach Ansicht des Verf. noch nicht geniigend sicher 
begriindet sind, nicht schwer ins Gewicht. In  der 
M ii 1 1 e r schen Theorie der Passivitiit fehlt ganz- 
lich die Deutung der Passivierung durch den Luft- 
sauerstoff und durch Oxydationsrnittel, vor allem 
durch Salpetersaure. Herrmann. [R. 664.1 

Alfred Sang. Ein Verfahren rum glelchzeltlgen 
Reinigen, Cliihen und Verzinken von Draht dorch 
elektrochemische Zementierung. (Transactions Am. 
Electrochem. Society, Neu-York 28.-30./10. 1909; 
nach Electrochem. & Met. Ind. I, 532-533.) Dee 
Verfahren besteht im wesentlichen darin, daB die 
Drahte durch Durchleitung eines elektrischen 
Stroms erhitzt und das Zink darauf niedergeschlagen, 
,,zementiert" wird, iihnlich wie bei dem S h e r a r d - 
schen ProzeD. Der Uberzug hat daa Aussehen 
einee frisch gefiillten Silberiiberzuges. Als Vorziige 
des neuen Verfahrena gegenuber dem h e i b n  
Galvanisierverfahren werden seine verhaltnismadige 
Einfachheit, seine wissenschaftliche Kontrollierbar- 
keit und die gute Beschaffenheit des Uberzuges 
geltend gemacht. Nach dem Verf. ist Eisen, welchea 
bei der vorstehenden Behandlung eine winzige 
Menge Zink absorbiert hat, a d e r s t  widerstands- 
fahig gegen Konosion und Salzsiiure. I n  bezug 
auf Billigkeit kann ea sich allerdings nicht mit 
dem gewohnlichen heiBen Verfahren messen. 

D. [R. 645.1 
128 
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C, F. Burgess und J. Aston. Legierungen von 
Wupfer mit elektrolytischem Eisen. (Transact. Am. 
Electrochem. Soc., Seu-York, 28.--30./10. 1909; 
nach Klectrochem. t Met. Ind. r. 527-528.) Die 
Untereuchungen bilden eine Fortsetxnng der friiher 
niitgeteilten Arbeiten, welche in dem Laboratorinm 
der Universitiit von Wiskonsin mit Hilfe der von 
der Carnegie Institution dafiir bewilligten Mittel 
ansgefulirt wurden. Nach der fruheren RIeinung 
palt die -4nwesenheit von Kupfer fiir schadlich, 
llinlich \vie cliejenige von Schwefel. Diese Ansicht 
wird durch die Untersuchungen der Verff. wider- 
legt. Die gepriiften Legierungen waren aus elektro- 
lytischeni Eisen von 99,7% Reinheit und reinem 
elektrolytiscliem Kupfer hergestellt. Die mitge- 
teilten Untersuchungen hetreffen die Schmiedbar- 
keit, Segregation, Harte und Zugfestigkeit von 
Legierungen mit verschiedenein Kupfergehalt. U. a. 
zeipen die kurvenmlBig verzeiclineten Ergebnisse, 
daB die Zugfestigkeit der ungegliihten Legierungen 
von 4301,38 kg/qcin fur Legierungen mit O,l% Cu 
auf 930S,64/qcm fur Legierungen rnit 7% Cu steigt,. 
Den SchluB der Arbeit bildet eine Vegleichung der 
Kupfereisenlegierungen mit den Nickeleisenlegie- 
rungen, unter Benutzung der W a d d e 1 1 schen 
Untersuchungen der letzteren. D. [R. 1023.1 

Ch. F. Burgess und J. Aston. Die magnetisehen 
und elektrisehen Eigensehaften der Eisenkupfer- 
legierungen. (Met. and Chem. Engineering 8, 79 
bis 81. Febr. 1910.) Der Aufsatz bildet, eine Fort- 
setzung des vor der Am. Electrochem. Society im 
Oktober 1909 emtatteten Berichts iiber die pliysi- 
kalischen Eigenschaf ten dieser Legierungen. 

D. [R. 1047.1 
Ch. F. Burgess und 1. Aston. Die magnetisehen 

und elektrisehen Eigensehaften der Eisen-Nickel- 
legierungen. (Met. & Chem. Engineering 8, 23-26; 
Universitiit. von Wiskonsin.) Der Bericht bildet 
eine Fortsetzung der fruheren Untersuchungen. 

. D. [R. 1028.1 
F. 111. Beeket. Erzeugung von Ferrotitan. (U. 

S. Pat. Nr. 941 553 vom 30./11. 1909.) Bei 
der Erzeugung von Ferrotitan mittels Kohle als 
Reduktionsmittel erhalt man eine kohlereiche 
Legierung. Bei Anwesenheit von Kieselsaure 
scheidet das gleichzeitig mit dem Titan reduzierte 
Si dagegen C aus, und man erhalt eine kohlearme, 
aber siliciumreiche Legierung, aus der sich das Si 
durch Reduktion rnit Eisenoxyd, z. B. HImatiterz, 
abscheiden la&. Verf. stellt eine derartige Legierung 
im elekt.rischen Ofen aus einer Charge von Titan- 
oxyd, Kieselsaure, Kohle und Eisen oder Eisenerz 
her. der darauf in demvelben oder einem anderen 
Ofen Eisenoxyd zugesetzt wird. 2. B. ails einer 
Legierung von 50% Ti, 40% Si, 3y0 C und 7% Fe 
laBt sich ein so gut wie siliciumfreies Ferrotitan 
von 30% Ti und 2% C erzeugen. 

J. Wilder. Herstellung von alnminiumiiber- 
eogenem Stahlbleeh. (U. S. Pat. Nr. 942803 vom 
7./12. 1909.) Zum Uberziehen wird eine Legie- 
rung von 7874 Zn, 7% Al, 11/2% Cu und 13112% 
Sn verwendet, in welche die in gewohnlicher 
Weise zubereiteten Stahlbleche eingetaucht werden. 
Der Uberzug schiitzt nicht nur gegen €Corrosion, 
sondern bliittert beim Biegen des Blechs auch 
nicht ab, ist auch stiirker als derjenige von 
Zink allein. AuBerdem hat er ein SilberweiDea, 

D. [R. 858.1 

;lanzendes Ausselien. Das Bad wird auf einer 
remperatur von 42G-455OC gelialten. Die Scliauni- 
bildung soll geringer als bei Vernendung ron 
meinem Zink sein. Das Verfahren wird von der 
Wilder Metal Coating & RIfg. Co. in Connellsville, 
Pennsylvanien verwertet. D. [R. 647.1 

W. B. Driver. Nlckel-Rlanganlegieriing fiir 
eiektrisehe Widerstandsmetolle. ( LJ. S. Pat. 
Ri. 943 066 vom 14./12. 1909.) Die Legierung 
3011 den Anforderungen in bezug auf hohe 
elektrische Widerstandsfiihigkeit, groBe Wider- 
standsfahigkeit gegen Korrosion und hohen 
Schmelzpunkt geniigen. Wahrend reines Nickel 
sinen Widerstand von nur ungefllhr 12 Milrrohm 
fiir 1 ccm besitzt, soll eine Legierung von 95% Ni 
und 5% Mn einen solchen von 25 Mikrohni, eine 
Legierung von 80% Ni und 20% Mn einen solchen 
von 70 Mikrohm und von 70% Ni und No/, Mn 
einen solchen von 100 Mikrohm haben. Der 
Schmelzpunkt dieser Legierungen wird auf unge- 
fahr 1371 O C geschatzt. Das Verlialtnis von Ni zu 
Mn ist den verschiedenen Zwecken anzupassen. 
Je  groDer der Mangangehalt ist, desto schwerer 
laBt sich das Metall walzen oder ziehen, aber 
desto hoher steigt sein Widerstand. Bei einem 
Gehalt von iiber 30% Mn wird es zu spriide. 

D. [R. 648.1 
E. F. Kern. Eine neiie NiekellLung. (V. 

S. Pat. Nr. 942729 vom 7./12. 1909.) Die 
Lijsung, die sich von dern gewohnlichen Galva- 
nisierbade mesentlich unterscheidet, wird aus 
3,785 1 Wasser, 453,593 g Nickelfluorsilicat und je 
226,796 g Ammoniumfluorid und Amrnoniumfluor- 
silicat hergestellt und in gewohnliclier Weise unter 
Benutzung einer Nickelanode verwendet. Von Zeit 
zu Zeit wird Ammoniumfluond zugegeben, um die 
Abscheidung von Kieselsaure zu verhindern. Falls 
notwendig, ist die Zusammensetzung des Bades 
abzuiindern. Die Losung SOU einen glatten, dichten 
und festhaftenden Niederschlag geben. 

D. [R. 649.1 

11. 5. Brenn- und Leuchtstoffe, feste, 
fliissige u. gasfiirmige; Beleuchtung. 

E. Heyn. Zur Frage des Kohlenhandels nach 
MaUgabe des Eeizwertes. (Mitt. Kgl. Material- 
priifungsamt 28, 168 u. 169. 2. u. 3. Heft. 1910.) 
Verf. bezieht sich auf eine Veroffentlichung von 
P i a t  s c h e  k in der Z. f .  Dampfk. Betr. 3Z, 315 
(1909), die darin gipfelte: 1. Die Untersuchung einer 
kleinen Probe geniigt nicht zur Beurteilung groBer 
Lieferungen. 2. AuBer dem Heizwerte bedingen 
noch andere Momente den Wert der Kohle. 3. Die 
Untersuchungen sind zu kostspielig. Nachdem 
A u f h L u s e r ahnliche Einwande des Vereins fur 
die bergbaulichen Interessen widerlegt hat, will 
Verf. zu den Behauptungen P i a t s c 11 e k s Stel- 
lung nehmen. Er  fuhrt aus: Eine sachgemaBe 
Probenahme ha t  fur den Kohlenkauf ebenso ihren 
guten Wert wie beim Ankauf von Erzen, Roheisen 
usw. Fur die Verwendbarkeit einer Kohle kommt 
allerdings nicht bloB ihr Heizwert in Betracht; 
wohl aber ist seine Bestimmung von Wichtigkeit, 
sobald die Tauglichkeit der betreffenden Kohlen- 
sorte fiir die besondere Verwendung (Feuerungs- 
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anlnge usw.) feststeht. Endlich sind die Kosten 
der Untcrsuchun,o Iwi groI3c.n Lieferungm keines- 
wrgs unerschwinglicli. Red. [R. 1353.3 

11. C. Porter und F. H. Ovitz. Verliiste bei der 
Ltgerung von Kohle. (Transact. Am. Chern. Soc., 
Boston 27.-31./12. 1909: nach Science 31. 49.) 
Der organische Stoff der Kohle ninimt bei gewohn- 
lichen Ternperaturen rascli Gnuerstoff aus der Liift 
auf, so dalJ an der Luft gelagerte Kohle an Wert 
verlierb. Bei con l-erff. aiisgefiilirten Lnborato- 
riurnsversuchen, bei welchen Kohle in Flaschen 
eingetragen, und ein Luftstrom hindurchgefiillrt~ 
wurde, stellte sich der Verlust auf liochstens lo/;, 
bei Lagerung yon Illinoiser Kohle an der Luft 
auf uber a%, bei Lagerung unter Wasser wlhrend 
eines Jahres war fast gar keine Entwertung zu be- 
obachten. Unrnittelbar nach der Forderung ab- 
sorbiert Kohle Sauerstoff sehr rasch. In einem Fall 
erschopften 10 kg Kohle in 4 Tagen den Sauerstoff 
von 10 1 Luft. Rahrend dieser Oxydation wurde 
nur eine sehr geringe Menge COP erzeugt. Dagegen 
wird Methan von frisch geforderter Kohle in erheb- 
lichen Mengen und in manchen Fallen auch wah- 
rend langer Zeit abgegeben. Sllerdings sind diese 
Mengen nicht geniigend, urn den Heizwert der 
Kohle merklich zu beeintrachtigen. sie sind indessen 
fur die Entwicklung von Grubengas wichtig. Das 
Washingtoner Bergamt ist zurzeit in Gerneinschaft 
mit dem Marineministeriuni rnit Untersuchungen 
beschaftigt,, den Verlust bei Lagerung an der h f t  
im Vergleich mit demjenigen bei Lagerung unter 
Wasser praktiscli festzustellen. Wyoming-Weich- 
kohle hat an der Luft in 8 Monaten 5% ihres Heiz- 
wertes ~erloren. D. [R. 1048.1 

Wm. B. Davidsohn. Moderne Entwicklung der 
Gasindustrie. (J. SOC. Chem. Ind. 18, 1283 [1909].) 
Die umfangreichen Ausfuhrungen des Verf. be- 
schaftigen sich mit der Entwicklung der Gas- 
indust>rie zur heutigen Holie in technischer und 
wirtschaftlicher Hinsicht. KmeZatz. [R. 800.1 

0. Peischer. Erste stiidtlsehe Casversorgung 
mit au~schUe6Uehem Horizontalkammerofenbetrieb. 
(Z. Gaa u. Wasser 50, 105-108. 1./3. 1910. Inns- 
bruck.) Die nacli erst dreimonatlicher Betriebszeit 
gernachten Erfahrungen lassen die Einfulirung 
dieses Gasversogungssysterns selir ernpfehlen. Die 
taglichen Unterschiede ini Heizwerte des Stadt- 
gases betrugen nicht mehr wie 150-200 Calorien. 
Der Teer ist diinnflussig und rein; derselbe sol1 fiir 
Dampfkesselheizung verwendet werden. Die ganze 
Ofenanlage ist frei aufgestellt, wa.s auf den Gesund- 
heitszustand der Ofenarbeiter sehr giinstig wirkt. 
Die Unkosten sind geringer als bei dem Horizontal- 
retortenbetrieb. pr. [R. 910.1 

Leonce Fabre. Die autoluatisehe Bestimmung 
ond Registrierung des Wiirmeeffektes des Gases. 
(Moniteur Scient. 23,64%6.52 [1909].) Dcr Warme- 
effekt des Gases gewinnt taglich an industrieller 
und okonomischer Bedeutung, neshalb seine Be- 
stimmung wichtig ist. Diese ist nrn besten rnit 
dern Calorimeter J 11 n k e r s ituszufiiliren, no-  
bei die heil3en Case, die yon der vollstlindigen 
Verbrennung herruhren, durch Rohren gehen, 
welche von kaltern Wasser umgeben sind. Man 
bestimrnt die Temperatur des Wassers vor und 
nach dem Eintritt in den Apparat. Kennt man 
die Differenz dieser Temperatur dT, die Menge dea 

verbrannten Gases G, dns Volumen des wahrend 
der Verbrennung des bestirnmten Gasvolurnens 
ermarmten Wassers V, so kann man daraus leicht 
den Wanneeffekt des Gases berechnen. Verf. er- 
wahnt die verschiedenen Versuche zur Herstellnng 
cines selbstregistrierenden Calorimeters und be- 
schreibt hierauf naher den Appnmt von J u n k e r s , 
arlclier so konstrciiert ist, daD der Quotient V ,  
d. 11. das Verhaltnis der Wassernienge zum Gas- 
volumen konstant ist. Die Teniperaturdifferenz 
wird niit Hilfe eines Thermoelementes bestimmt 
und durch ein Galvanometer angezeigt. Beziiglich 
der genaueren Beschreibung des Apparates sei auf 
die Originalarbeit und die dort wiedergegebene 
Abbildung rerwiesen. B. [R. 710.1 

H. Strache. Ein einfaches, genaues Gasecilori- 
meter. (J. Gasbel. u. Wasserversorg. 53, 217-219. 
5./3. 1910. Wien.) Vgl. das Referat a. S. 713. 

A. H. Elliot. Analyse von Leuchtgas. (J. SOC. 
Chem. Ind. 29, 192-193. 28J.3. 1910.) Der vom 
Verf. verwendete Apparat k t e h t  aus drei gra- 
duierten Rohren, welche miteinander, sowie mit 
Aspiratorflaschen verbunden werden konnen. Die 
eine Rohre dient zur Aufnahme des zu unter- 
suchenden Gases und zur Absorption der-verschie- 
denen Bestandteile desselben durch Chemikalien, 
in der zweiten werden die genauen Messungen vor- 
genornrnen, und in der dritten, niit einern Wasser- 
mantel unigebenen und mit Funkendraliten ver- 
sehenen Rohre werden die Explosionen ausgefuhrt. 
Zuerst wird die Kohlensaure durch Natron- 
lauge (1 : 5) absorbiert, dann die Leuchtkohlen- 
nasserstoffe durcli Brom, hierauf der Sauerstoff 
durch alkalische Pyrogallollosung und schliel3lich 
das Kohlenoxyd durcli Kupferchloriir in salzaaurer 
Liisung. Der aus Wasserstoff, Stickstoff und Me- 
than bestehende Gasrest, nird in der Explosions- 
rohre mit der etwa siebenfachen Menge Luft ge- 
niisclit und verbrannt (Gasverlust = a). Nach Ab- 
sorption der Kohlensaure (Gasverlust = b) und des 
iiberschiissigen Sauerstoffs liinterbleibt der aus 
Stickstoff bestehende Gasrest, yon deni der als Luft 
zugefiigte Stickstoff abzuziehen ist. Der Wasser- 

2a-4b stoffgehalt ist = --3 ~ (9. oben), das Methan 

gleich 100 minus der Summe der erniittelten Be- 
standteile. Diese letzte Zahl niuD bei exakter Ar- 
beitsweise gleich b sein. 

E. C. Uhlig. Der Apparat fur Gasanalyse nach 
Elliot. (J. SOC. Chem. Ind. 29, 194-195. 28./2. 
1910.) Vergleichende Gasanalysen mit den Appa- 
raten nach E l l  i o t (s. vorst. Ref.) und H e m p e 1 
ergaben in beiden Flllen iibereinstimmende Resul- 
tate. Fur die Verbrennung mit Luft wird die Ver- 
wendung eines niclit zu grol3en ~berschusses der 
letzteren empfohlen. Mit  Hilfe des E 1 1  i o t schen 
Apparates ist eine rollstandige Gasanalyse bequem 
in etwa 45 Minuten, bei groBer Eile sogar schon in 
28 Minuten ausfiilirbar. pr.  [R. 1139.1 

A. H. Gill und E. H. Bartlett. Die Bestimmung 
von Kohlenoxyd in Leuchtgas mittels Jodpentoxyd. 
(Journ. Ind. & Eng. Chemistry 1, 9-11.)  Verff. 
haben die von S rn i t s ,  B a k e n  und T e r  w o g  t 
(diese Z. 13, 1002 [1909]) vorgeschlagene abge- 
iinderte G a u t i e r sche Methode zur'Bestimmung 
von Kohlenoxyd in .huchtgas mittels Jodpentoxyd 

pr. [R. 1125.1 

126. 
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nachgepriift und dabei, wie aus den tabellarisch 
mitgeteilten Versuchsergebnissen hervorgeht, ge- 
funden, daB sie ungenau und beschwerlich ist. 

D. [k. 860.1 
W. P. Jorissen und 1. Ruthen. uber Naph- 

thalinpikrat ond die quantitative Bestimmnng von 
Naphthalin im Leuchtges. (J. chem. soc. R2, 28, 
1183. London Section.) Verff. erreichten eine voll- 
standige Absorption des Naphthalins, wenn sie als 
Waschfliissigkeit eine gesiittigte Pikrinsiiurelosung 
von bestimmtem Gehalt benutzten, aus der sie 
durch Eindampfen einen Teil der Pikrinsiiure wieder 
zur Susscheidung brachten. Durch Titrierung der 
nach der Absorption wieder aufgefullten und vom 
Naphthalinpikrat befreiten LosuDg, in der dieses 
praktisch unloslich ist, gelangten sie zu genauen 
Naphthalinwerten. Versuche der Verff., das Mole- 
kulargewicht des Naphthalinpikrats nach der Siede- 
punktsmethode in alkoholischer Liisung zu be- 
stimmen, verliefen resultatlos, da  sich die Pikrin- 
siiureverbindung dabei in ihre Komponenten zer- 
setzte. Mit  dieaer Beobachtung erkliiren Verff. 
zugleich die Tateache, daO sie bei der Naphthalin- 
beatimmung nach S t a v'o r i n u s (Eindampfen dea 
Naphthalins mit Pikrinsiiure und absolutem Alko- 
hol) eine Gewichtskonstanz des Pikrates nicht 
erreichten. Das Naphthalin verfliichtigt sich mit 
den Alkoholdiimpfen. Rsbg. [R. 613.1 

F. Schreiber. Das direkte Ammoniakgewin- 
nongsverfahren und sein Einflull auf die qualitative 
Beschaffenheit der Gase. (Z. Gas u. Wasser 50, 108 
bis 113. 1./3. 1910. Waldenburg i. Schl.) Das 
neue Verfahren, welches in dem direkten Einleiten 
der arnmoniakalischen Destillationsgase in ein 
schwefelsaurea Laugebad von 32-33' BB., Aus- 
hebung des abgeschiedenen Salzes mittels eines 
Ejektors und Zentrifugieren desselben besteht, ist 
nicht nur wirtschaftlich, sondern auch wegen seiner 
technischen Einfachheit dem bisher in der Kokerei- 
technik angewendeten indirekten Verfahren uber- 
legen. Die beiden in der Praxis verbreiteten Ver- 
fahren sind das K o p p e r s s c h e  und das von 
0 t t o verbesserte B r u n k sche Verfahren. Wie 
Venuche ergaben, tritt in der Beschaffenheit der 
Gase durch die Anwendung dieser Verfahren keine 
h d e r u n g  ein. p. [R. 910.1 

Christian Bolz, Budapest. 1. Berunterklapp- 
barer Versebluldeekel mit Wasserdichtung fur 
stehende Retorten oder Kammern, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO der Deckel, ebenso wie bekannte 
Deckel mit Trockendichtung, einen in die Retorte 
hineinragenden, die Kohlensiiule stiitzenden Auf- 
satz hat und an der Grundplatte angelenkt ist. 

2. VerschluBdeckel nach Anspruch l., daclurch 
gekennzeichnet, daB die obere Platte des die Kohlen- 
siiule stiitzenden Aufsatzes schalenformig oder mit 
erhohtem Rand ausgefiihrt ist. - 

Der mit der Wtlssertasse verbundene Aufsatz, 
der in den nicht beheizten Raum der Retorte 
hineinragt, ist so eingebaut, daO er in eine untere 
Erweiterung der Retorte eingreift, derart, daB die 
Wassertasse samt dem Aufsatz ungehindert nach 
unten gedreht werden kann. (D. R. P. 218359. 
Kl. 26a. Vom 29/10. 1907 ab.) W. [R. 638.1 

Robert Dempster & Sons Ltd., Elland (GroB- 
britannien). 1. Vorrichtung zum Schlielen ond 
6ffnen der Deckel von Gasretorten, dadurch gekenn- 

zeichnet,, daB dieselbe aus einem Kniehebelsystem 
besteht, welches an den Querbalken angelenkt ist 
und zum offnen, SchlieBen und Andriicken des 
Deckels dient. 

2. Vorrichtung nach Anspruch l., dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das eine Ende des einen Hebels h 
des Kniehebelpaares g, h, dessen anderer Hebel g 
an den Querbalken d des Deckels c angelenkt ist, 

auf einer schwingbaren Welle befestigt ist, durch 
wel8he die Kniehebel bewegt werden. - 

An Stelle der bisher notwendigen je drei Ein- 
zeloperationen beim o f h e n  und SchlieBen dea 
Deckels liil3t sich nach der vorliegenden Erfindung 
der Deckel durch einen einzigen Zug offnen und 
ebenso wieder schlieBen. Es wird dadurch erheb- 
lich an Zeit und aul3erdem an entnveichendeni Gas 
gespart,. (D. R. P. 219213. K1. 26a. Vom 8./4. 
1909 ab.) W. [It. 796.1 

Ofenbau-Ces.'m. b. H., Miinchen. 1. Tlirver- 
schlull fur Schrtigkammerifen niit unterer Verriege- 
lung der um eine obere wagerechte Achse schwin- 
genden Tur, dadurch gekennzeichnet, dal3 nls Riegel 
hakenartige Zugstangen dienen, die mittels auf der 
Tiir angeordneter Gelenkgabel, an welche ein mit 
einem Belastungsgewicht versehener Hebel angreift, 
bei Drehung dieses Hebels mit festen Widerlagern 
in und auBer Eingriff gebracht werden. 

2. TurverschluB nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zu beiden Seiten der Tiir an- 
geordneten Zugstangen 20 mit Haken 24 versehen 
sind, die bei der Drehung des das Belastungsgewicht 
tragenden Hebels 10 mit am festen Tiirrahmen 4 
vorgesehenen Zapfen 25 durch eine Liingsverschie- 
bung der Zugstangen in und auBer Eingriff und 
durch Auftreffen des Hebels auf einen Anschlag 23 
der Zugstangen bzw. durch Freigabe dieses An- 
schlages auBer bzw. in den Bereich der Zapfen ge- 
bracht werden. 

3. TurverschluB nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der mit dem Relastungs- 
gewicht versehene Hebel 10, 29 oder das zu seiner 
Drehung dienende Zugorgan 26 bis zum Auftreffen 
dea Hebela auf den Anschlag 23 der Zugstangen 20 
durch feste Fuhrungsbahnen 28 zwangslaufig ge- 
fiihrt wird. - 

Durch die Einrichtung wird ermoglicht, den 
von aul3en auf die Tiir entgegen dern Druck der Be- 
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ein Erwirmen des letzteren zu vermeiden und der 
Luft einen schnellen Abzug zu gestatten. - 

An dem Retortenkopf ist ein VerschluBstiick d 
angebracht, das aus einer verstiirkten und gegen 
die Retortenmiindung durch einen Asbestring e 
abgedichteten Blechscheibe besteht. An dem 
oberen Teil der Scheibe ist ein Stutzen f ange- 
bracht, an den sich ein drehbarer Kriimmer an- 
ffihlielt, der in das Hilfssteigrohr h iibergeht. Wird 
in die Retorte zwecks Loslosens des Graphib Luft 
eingefiihrt, so bleibt das Steigrohr b geschlossen, 
nnd die abziehende Luft nimrnt ihren Weg durch 
des Rohr h. Es wird also eine Erwiirmung des 
Steigrohrs und damit die nachteilige und zu Un- 
dichtigkeit fiihrende Ausdehnung und spiitere Zu- 
mmmenziehung der Rohrteile vermieden. A u k -  
dem kann daa Hilfsrohr solche Dimensionen er- 

schickung der Vergasungskemrner ausgeiibbn Druck 
so auf die Riegel zu iibertragen, daB in diesen nur 

falls noch eine Durchliiftung des ganzen Reinigers 
erfolgt. - 

Bei dern Herunterschaufeln der Masse &us einer 
Etage in die andere wird die Masse gelockert und 
durcheinandergeriittelt und kann aul3erdem wiih- 
rend der Ausschaltung des Gasstrornes noch in be- 
kannter Weise durchliiftet werden. Es wird da- 
durch vermieden, da13 die Arbeiter in die Reinigungs- 
kasten zum Herausschaufeln hineinsteigen miissen, 
wahrend andererseits eine gute Durchliiftung enielt 
wird, im Gegensatz zu dem bereits bekannten bloBen 
Durchblasen von Luft, welche nur durch die vom 
Gas gebahnten KanLle streicht, und zum Zusatz 
von Luft zu den Gasen, welche beiden Verfahren 
nur eine partielle Regenerierung ergeben. (D. R. P. 
220 953. Kl. 26d. Vom 30./12. 1908 ab.) 

Kn. [R. 1364.1 

6 

Zugkriafte wirken. (D. R. P. 219 611. K1. 
Vom 9./3. 1909 ab.) 

Rudolf Tenckhoff, Langenselbold (Kr. Hanau). 
Elnrlchtong zom W e n  dea Uraphlts in Gas- ond 
snderen Betorten durch Einblaaen von Luft mittels 
einea in die Retorten eingeaetzten Rohres oder einer 
Mulde, gekennzeichnet durch die Anordnung einea 
bonderen ,  a n  dem Retortenkopf in die Retorte 
miindenden Rohrea, deasen Querschnitt groBer ah 
der des Luftkanals ist und durch das statt durch 
daa Steigrohr die erwarmte Luft abzieht, um 80 

Kn. [R. 954.1 

haken, daB iminer eine geniigende Menge Luft ab- 
ziehen kann. (D. R. P. 218919. K1. 26a. Vorn 
24./6. 1909 ab.) 

W-alther Feld, Zehlendorf. dpparat zum Rei- 
nigen von Gas, besonders zum Auswaschen von 
Teer aus Gasen der trockenen Dwtillation unter 
Hebung der Waschfliissigkeit durch die Zentri- 
fugalkraft und wagerechter ZerstLubung, dadurch 
gekennzeichnet, daB urn eine senkrechte Achse ein 
oder mehr rotierende, konzentrische Tricliter an- 
geordnet sind, welche den Teer von unten aus 
nach der Periplierie der Trichter lieben und an 
jedem Punkte der Peripherie in Gestalt eines Spriih- 

W. [R. 779.1 

regens in den Gasraum schleudern, wo eine Mischung 
mit dem zu waschenden Gase stattfindet. - 

Man hat schon zur gegenseitigen Einwirkung 
von Fliissigkeiten und Gasen Vorrichtungen be- 
nutzt, bei denen die Fliis- 
sigkeit durch die Zentri- 
fugalkrnft gehoben und 
wagerecht zerstiiubt wird. 
Dime Vorrichtungen hat- 
ten wagerechte Zerstau- 
bersclieiben, die die FIG- 
sigkeit durch ein in der 
Mitte angebrachtes, zur 
Welle konzentrisches Rohr 
nach der Mitte der Scheibe heben, wahrend daa 
Gas um den Scheibenrand herum aufsteigt (Patent 
168 636). Diese Vorrichtungen ergaben keine ge- 
niigend innige, gegenseitige Durchdringung dea 
Teers und des Gases, und man konnte dem Waach- 
mittel keine geniigend grol3e Umlaufgeschwindig- 
keit geben. Mit der vorliegenden Vorrichtung wird 
dagegen eine geniigende Wirkung erzielt. (D. R. P. 
218991. KI. 26d. Vom 16./12. 1904 ab.) Kn. 

Wllhelm Oppermann, Arnsberg i. W. Verfahren 
zom Wiederbeleben der Uasreinigongamasse im Rel- 
niger, gekennzeichnet durch die Benutzung von an 
sich bekannten, in Etagen ubereinander liegenden 

Hordenkbten in der Weise, daB nach 
Abstellen des Gasstromes die un- W 6  I 1  terste Et.age, die keine der Wieder- 
belebung mehr fahige Masse enthalt, 
entleert,, darauf die Maase jeder an- 
deren Etage unter Durchkriicken 
nach der nachst niedrigeren Etage ge- 
schaufelt und frische, noch nicht ge- 
brauchte Masse in die oberste Etage 
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W'alther Peld, Zehlendorf. 1. Verfahren zur 
getrennten Cewinnung prektiseh einheitlicher und 
reiner Teerbestandteile bei der Reinigung von Koh- 
lendeatillationsgasen niittels stufenweiser Kuhlung 
oder stufenweiser Kiihlung verbunden niit stufen- 
neiaer Waschung unter Benutzung der Eigenwarme 
der Gase selbst, dadurch gekennzeichnet, dad das 
Volumen der zu beliandelnden Gase durch Zufuh- 
Nng von erhitzten oder nicht erhitzten Gasen oder 
Dampfen vermehrt wird, um den Taupunkt der 
Gase fur unerwunschte Bestandteile zu erhohen. 

2. Bei dem Verfahren nach Ansprucli 1 nach 
vollendeter Abkiihlung der Gase die Auswaschung 
solcher Gasbestandteile, an welchen die Gase bei 
dieser niedrigsten Temperatur nicht gesattigt sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB man die Gase in der 
letzten Kiihlkammer oder nach dem Verlassen der- 
selben mit einem in einer fruheren Stufe gewonne- 
nen hochsiedenden Gasbestandteil wbcht, niit wel- 
chem die Gase demzufolge bei der niedrigen Tem- 
peratur gesattigt sind, und welcher imstande ist, 
den niedrigsiedenden Gasbestandteil zu losen. 

3. .4usfuhrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Abkiihlung der von den Gaserzeugern kornmenden 
Gase auf den Taupunkt der Gase fur Bestandteile 
von hochsten Siedepunkten vor Eintritt der Gase 
in den ersten Kiihler oder Wiischer durch geeignete 
Einrichtungen vermieden wird. - 

Bei der bisherigen Arbeitsweise wurde ein Teil 
der Gase in Beruhrung mit den Wandungen der Lei- 
tungen ortlich abgekiihlt, und es wurden an den 
Wandungen Gasbestandteile ausgeschieden, wah- 
rend in der Mitte der Leitungen eine hohe Tempera- 
tur herrschte. Die heiBen Gase wirkten dabei auf 
die ausgeschiedenen Bmtandteile ein, wodurch Koh- 
lenstoff abgeschieden wurde. Dies wird hier ver- 
mieden. Wegen der Einzelheiten der Arbeitsweise 
ist auf die Patentuchrift zu veraeisen. (D. R. P. 
220067. K1. 26d. Vom 23./1. 1908 ab.) 

Kn. [R. 1080.1 
Johann Fritz, Braunschweig. Vorrichtung zum 

Relnlgen, Kuhlen und Troeknen von Cenerator- 

und anderen Gaeen, bei der diese durch Prall- 
flbhen in Zickzackwegen geleitet und dabei mit 
Wasser berieselt werden, gekennzeichnet durch eine 

Anznhl gleichnchsig in einem niit Ein- und -411s- 
striimungsiiffnungen fiir die Gase und das Riesel- 
a <isber versehenen Geliiiuse a zusainmenaestellter 
Hohlzj-linder d oder Hohlkegel 1, die auf ihrer 
C)brrflache die zu brhandelnden Gase im Zick- 
zackwege fuhrende Prallflachen d,, d, besitzen, 
und die so untereinander niit der Rieselvorrich- 
tung und mit dern Gehause a verbunden sind, 
dnB simtliche Zickzackwege einen zusammen- 
hangenden, die Gase in radinler oder achsirtler Rich- 
tung durch das Gehause a fuhrenden Durchgang 
bilden, auf dem die Gase abwechselnd durch 
trockene und berieselte Rauine streichen. - 

Die Vorrichtung ist auBer mit den angegebenen 
Einrichtungen noch mit Ableitungen fur die in  
den einzelnen Zickzackraumen abgeschiedenen Teer- 
u. dgl. Bestandteile versehen, damit diese die Gas- 
wege nicht verengen und verstopfen und leicht 
gesammelt werden konnen. (D. R. P. 218 734. 
Kl. 26d. Vom 6./5. 1909 ab.) W. [R. 782.1 

Berlln- Anhaltkche Maschinenban- A.-G., Berlin. 
1. Kuhl- und Niederschlagsturm fur brennbare Case, 
gekennzeichnet durch einen den Kiihl- und Nieder- 
schlagsraum 1 umgebenden Doppelinantel 2, 3, 
dessen Hohlraum6 oben und unten durch ver- 
schlieBbare dffnungen 7 mit der AuBenluft in Ver- 
bindung steht. 

2. Kiihl- und Niederschlagsturm nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Hohl- 

raum 6 des Doppelmantels 2, 3 mit einem Venti- 
lator oder einer anderen zur Erzeugung eines kiinst- 
lichen Luftzuges dienenden Vorrichtung in Ver- 
bindung steht. 

3. Kuhl- und Niederschlagsturm nach An- 
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dsB 
der Ventilator 0. dgl. mit einer Leitung 18 in Ver- 
bindung steht, die unter Einschaltung von Absperr- 
vorrichtungen21, 22 an den oberen und unteren 
Teil des Doppelmantels 2, 3 angeschiossen ist. 
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4. Kiihl- und Niederschlagsturm nacli An- 
spruch 1, gekennzeichnet durch ein mit deni 
oberen Teile der auBerhalb des Turmes liegenden 
Qa.sabfiihrungsleit.ung 1 1 absperrbar verbundenes, 
in dem Kiihl- und Niederschlagsraume 1 empor- 
gefiihrtes, oben offenes Gasaustrithrohr 12. 

5. Kuhl- und Niedenchlagsturm nach An- 
spruch '4, dadurch gekennzeichnet, daB das innere 
Gasaustrittsrohr 12 mit dem auBen liegenden Gas- 
abfiihrungsrohre 11 in verschiedenen Hohenlagen 
absperrbar verbunden ist. - 

Die Einrichtung ermoglicht eine Regelung der 
Menge und Geschwindigkeit des kiihlenden Luft- 
stroms, womit eine groBere Unabhangigkeit von 
der AuBentemperatur, der Windstarke und den 
atmosphkrischen Niedenchlagen erzielt wird. 
AuBerdern kann das Gas nach der Kiihlung und 
Teerabscheidung durch die in den Turm eintreten- 
den heiBen Gase selbst nach Bedarf wieder er- 
wiirmt werden, um eine unerwiinschte -4usschei- 
dung von Naphthalin 0. dgl. zu vermeiden. (D. R. P. 
219214. K1. 26d. Vom 7./3. 1909 ab.) 

Kn. [R. 792.1 
Walther Feld, Zehleadorf b. Berlin. 1. Ver- 

falirea zur Abscheidung von Teer, Wasser und 
Ammoniak aus Kohlengasen, dadurch gekennzeich- 
net., daB man den Teer durch Abkiihlung in Frak- 
tionen zerlegt und das durch weitere Sbkiihlung 
gewonnene Ammoniakwasser durch direkte Be- 
riihrung mit dem vom Teer befreiten Gas aus- 
treibt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 ,  dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man behufs Zerlegung des Teeres 
in verschiedene Bestandteile die Teerabscheidung 
stufenweise in zwei oder mehreren Waschkammern 
oder WLchern bei stufenweise abfallender Tempe- 
rat.ur derart vornimpt, daB die Temperatur im 
letzten Teerwiischer noch oberhalb derjenigen liegt, 
bei welcher das in deni GRse enthaltene Wasser 
aus dem dampfformigen in den fliissigen Zustand 
iiberzugehen beginnt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man die Wrtsserahscheidung 
nach der Teerabwheidung derart vornimmt, daB 
die Gase moglichst mit, einer etwas hoheren Tem- 
peratur als der der beginnenden Wasserabscheidung 
in den Wasserabscheider eintreten und in diesem 
durch ammoniakhaltiges, in einem Nachkiihler aw- 
geschiedenes Wasser gewasclien werden zu dem 
Zwecke, einerseits dem Gase 'den zur Wawer- 
ebscheidung notigen Temperaturabfall zu geben 
und andererseits dabei das ammoniakhaltige Wasser 
durch die Eigenwarme des Gases zii erhitzen und 
dadurch das Ammoniak daraus abziitreiben und 
in das GaA zuruckzufiihren. - 

Durch das Verfahren wird die nachtragliche 
fraktionierte Destillation des Teers und die Er- 
hitzung dea Teerwassers durch besondere Wiirme- 
zufuhr zwecks Arnmoniakentzieliung vermieden, 
indem durch die fraktionierte Abkiihlung nicht 
nur Teer und Wasser getrennt, sondern der Teer 
auch in verschiedene Bestandteile zerlegt wird. 
(D. R. P. 219310. KI. 26d. Vom 6./3. 1906 ab.) 

Walther Feld, Zehlendorf b. Berlin. 1. Ver- 
fahrm zur getrennten Abseheidung von Teer- 
produkten, Wasser nnd Ammoniak BUS Gasen nach 

Kn. [R. 870.1 

Patent 219 310, dadurch gekennzeiclinet,, daB man 
zum Zweck tler Zerlegung des Teeres in Pech und 
Teerole die Case mit bereits ausgeschiedeneni oder 
in Ausscheidung hegriffenem Pech bei einer Tem- 
peratur behandelt, welche oberhalb des Taupunktes 
derjenigen Teerole liegt, welche einen niedrigeren 
Siedepunkt liaben, als der niedrigste Siedepunkt 
des Peches betragen 8011, worauf ma.n das Gas zur 
Abscheidung der Schwerole, der Mittelole. der 
Leichtde und dw Wassers fraktioniert so ae i t  
abkiihlt, daB das Gas bei jeder Fraktion eine 
Temperatur behalt. welche oberhalb des Tau- 
punktes des nachst niedriger siedenden Bestandteiles 
bleibt., welcher niclit. in den abzuscheidenden Be- 
standteil iibergehen soll. 

2. Verfahren nacli Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl man die zur jeweiligen frak- 
t,ionierten Abscheidung notwendige Temperatur- 
erniedrigung des Gases dadurch hervorruft, daB 
man so vie1 der nichst niedriger siedenden Fraktion 
oder Fraktionen in das Gas einfiihrt, wie erforder- 
lich ist, um beim Verdampfen dem Gase Warme 
zu entziehen, ohne den Taupunkt der nachst 
niedriger siedenden Fraktion zu erreichen. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet,, daB man die zur fraktio- 
nierten Abscheidung der Teerbestandteile notige 
Temperaturerniedrigung dadurch hervorruft, daB 
man wmserfreien oder wasserhaltigen Teer in sol- 
cher Menge in das Gas einfiihrt, urn die Tempe- 
ratur auf den gewunscliten Grad zu erniedrigen und 
gleichzeitig den Teer unter Verdampfung eines 
Teiles der Teerole bzw. des Wassers in Pech und 
Teerole zu zerlegen und letztere eventuell zusammen 
mit dern Wasser wieder in das Gas zuruckzufiihren. 

4. Verfahren nach Anspruch 1-3, dadurch 
gekennzeichnet, daB man die Wasserabscheidung 
unter Einfiihrung einer solchen Menge Wasser in 
das Gas und h i  einer solchen Gastemperatur vor- 
nimmt, daB das Gas einerseits auf die zur Ammo- 
niakauswaschung erwiinschte Temperatur abge- 
kiihlt w i d ,  und das Wasser andererseits heiB den 
Wasserctbscheider verlaBt, wobei man die dem 
Temperaturabfall entsprechend ausgeschiedenen 
Teerole gemeinsam niit dem Wasser auffangt und 
iiber dem Wmser ablaufen Yak. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 4 ,  dadurch 
gekennzeichnet, daB man nacli der Abscheidung 
des Peches, der Teerole und des Wassers die Ab- 
scheidung des Ammoniaks bei einer Temperatur 
vornimnit, welche etwas hohex ist als die Austritts- 
temperatur der Gase aus dem vorhergehenden 
Wiischer, zum Zweck, die Ausscheidung von o1- 
artigen Bestandteilen bei der Ammoniakwiische aus 
dem Gase zu vermeiden. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 4 ,  dadurch 
gekennzeichnet, daB man den Gasen zur Ver- 
meidung von ortlicher Abkuhlung in der Rohr- 
leitung vor Eintritt in den Pechscheider eine 
rotierende Bewegung gibt,. - 

Bei deni Verfahren werden die Bestandteile 
von niedrigerem Siedepunkt ah der auszuscheidende 
Bestandteil wieder in Dampfform iibergefiihrt, wo- 
durch das Gas eine gewisse Abkiihlung erfahrt, 
deren Hohe von der Menge des zugefiihrten Gas- 
bestandteils abhangt,. Man kann dadurch den 
TempeFaturabfnll den jeweiligen Verhiiltnissen ge- 
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nau anpassen. Es darf hochstens so vie1 des zu 
destillierenden Gnsbestandteils in das lieiBe Gas 
zuriickgefiihrt werden, sls notig ist, um das Gas 
mit diesem Bestandteil zu siittigen, da sonst ein 
Teil des letzteren nicht verdampft werden und sich 
ausscheiden wiirde. Wegen der Einzelheiten der 
Arbeitsweise muB auf die Patentschrift verwiesen 
werden. (D. R. P. 219771. Kl. 26d. Vom 5./12. 
1906 ab. Zusatz zu vorst. Patente 219310. 

Kn. [R. 945.1 
Otto Ohneaorge. Eln Beitrag zur Geschiehte. 

der direkten Verfahren zur Gewinnung von schwefel- 
saurem Ammonium. (Stahl u. Eisen 30, 11G-116. 
19./1. 1910.) Ankniipfend an die Mitteilungen von 
G. H i l g e n s  t o c  k (Stahl u. Eisen 19, 1644 
[1909]; diese Z. 13, 284 [1910]) bespricht Verf. die 
Entwicklung der ,,direkten" Verfahren zur Ge- 
winnung von Ammoniumsulfat. I m  Anfang der 
mhtziger Jahre schlug A d d i e vor, Gase aus Hoch- 
ofen und anderen Gaserzeugern dadurch von NH, 
zu befreien, dal3 man in dieselben gas- oder dampf- 
formige SO2 oder H2S04 einleitete und das ent- 
stehende Ammoniumsulfit oder -sulfat auswusch. 
Bei dem Verfahren von M o n d  wurden die aus 
seinem Gaserzeuger kommenden heiBen Gaae in 
einem Rieselturm mit saurer h u g e  gewaschen, und 
die so gewonnene Losung von (NH4),S04 bis zur 
geniigenden Anreicherung im Kreislauf durch den 
Berieselungsturm geleitet. Von dieser Arbeitsweise 
kam M o n d spiiter ab und dampfte die erhaltene 
Lijsung von (NH4),S0, zwecks Gewinnung des 
festen Salzea in Bleipfannen ein. Das Verdienst, 
das A d  d i e sche oder M o n d sche Verfahren auf 
die direkte Gewinnung des NH, aus Destillations- 
gasen iibertragen zu haben, muD B r u n c k  zu- 
geschrieben werden, dem ea zum erstenmal gelang, 
&us Koksofengasen unmittelbar festes Salz her- 
zustellen. Die dabei zu iiberwindenden Schwierig- 
keiten bestanden darin, daB in dem Siiurebade 
eine Temperatur innegehalten werden muBte, die 
ein Niederschlagen von Wasser, das zu einer stan- 
digen Verdiinnung fiihren wiirde, verhiitete; 
andererseits muBte der in den Destillationsgasen 
reichlich enthaltene Teer vor der Beriihrung mit 
der Siiure praktisch ausgeschieden werden. In- 
wieweit dies bei dem B r u n  c k schen Verfahren 
gelang und durch den Vorschlag von K o p p e r 8 

(Engl. Pat. 20 870 [1904]) erreicht wurde, schlieI3- 
lich durch die Einfiihmng der Teerscheidung der 
Fa. Dr. C. 0 t t o & C 0. verbessert wurde, wird 
vom Verf. niiher erortert. Zum Schlusse wird das 
neue Verfahren von K o p p e r s (D. R. P. 181 846) 
beaprochen und auf die Vorteile desselben hin- 
gewiesen. Im Anhange macht F. B r u n c k  zu 
den Ausfiihrungen des Verf. einige Bemerkungen. 

1. C. Uhlig. Apparat zur (ilgasanalyse. (J. SOC. 
Chem. Ind. 29, 196-197. 28./2. 1910.) Der Ap- 
parat, welcher zur Analyse der an Methan reichen, 
durch Zersetzungsdestillation von 61en erhaltenen 
Gase dient, besteht aua einem mit seitlichem An- 
satr  versehenen Absorptionsrohr, in dem die Gas- 
bestandteile auBer Wasserstoff, Stickstoff und Me- 
than bestimmt werden, und einem zweiten mit 

Ditz. [R. 725.1 

enem verbundenen ebeiifalls graduierten Rohr. 
3wischen beiden befindet sich eine mit Kupferoryd 
ieschickte Quarzrohre. Durch mehrmaliges Leiten 
iea Gasgemenges iiber das auf etwa 250" C erhitzte 
Kupferoxyd wird der Wasserstoff verbrannt, wih- 
.end das Methan unangegriffen bleibt. Bei darsuf- 
'olgendem Leiten des Gasrestes iiber das auf Rot- 
;lut erhitzte Kupferoxgd erfolgt dann die verbren- 
lung des Methans. 

H. Pohmer. uber Teerfeuerung. (J. Gasbel. 
1. Wasserversorg. 53, 241-242. 12./3. 1910. Ma- 
-iendorf.) Infolge der von A 1 1 n e r erzielten giin- 
jtigen Resultate mit der Heizung von Dampfkesseln 
mittels Teer wurden im Gaswerke Mariendorf zwei 
Zweiflammrohrkeasel von je 80 qm Heizflache mit 
reerbrennern versehen. Der Teer liiuft von einem 
Hochbehalter durch einen mit Dampfschlangen auf 
50" erwiirmten Vorwiirmer, in welchem er dunn- 
fliissig wie Wasser wird, geht dann durch einen 
Schwimmerkasten, der die Konstanthaltung des 
Druckes in der ZufluDleitung zum Brenner bezweckt, 
und gelangt schlieDlich zu den Brennern, in denen 
or mittels Dampf zerstiubt wird. Die Verbrennung 
wfolgt in den mit Schamottefutter versehenen 
Flammrohren. Der Schwimmerkasten ist verstell- 
bar, so deD man auf eine beliebige zu verbrennende 
Teermenge genau einstellen kann. Ebenso kann 
man durch einen in jedem Brenner befindlichen 
Riickschieber die zur Verbrennung des Teeres er- 
forderliche Luftmenge genau einstellen. Die Kosten 
der Anlage betragen fiir jeden Kessel etwa 2000 M. 
E n  mit Teer geheizter Dampfkessel erzeugt die- 
selbe Dampfmenge wie zwei gleichgroDe, mit einem 
Gemisch von Koks und Koksstaub gespeiste, niim- 
lich 30 kg Dampf pro Quadratmeter Heizfliiche. 
Selbst bei einem Preise von 2,50 M fur 100 kg 
kann man Teer noch mit Vorteil verbrennen und so 
eine Entlastung des Marktss bewerkstelligen. 

pr. [R. 1138.1 

pr. [R. 1130.1 
Wm. 8. Weedon. Der Titanbogen. (Trans- 

actions Am. Electrochem. Society, Neu-York, 
28.-30./10. 1909; nach Electrochem. & Met, Ind. 
?, 509.) Verf. berichtet iiber Versuche, welche vor 
mehreren Jahren in dem Laboratorium der General 
Electric Co. mit der Verwendung sehr verschieden- 
artiger Elemente und Verbindungen fiir Bogen- 
lampenelektroden ausgefiihrt worden sind, deren 
Ergebnis aber bisher aus geschiiftlichen Riick- 
sichten nicht veroffentlicht worden ist. Von allen 
untersuchten Stoffen hat Titan die groBte Licht- 
stiirke geliefert. Die Herstellung der Titancarbid- 
elektroden wird eingehend beschrieben. - Weiter 
teilt Verf. einige Versuche mit dem Titaneuboxyd- 
bogen mit. Das Material dazu wurde im elek- 
triachen Ofen durch Reduktion von Rutil ge- 
wonnen, eine ziemlich leichte Arbeit, da der 
Schmelzpunkt dw Produktea erheblich niedriger 
ah derjenige des Carbids ist. Der Charaktm d i m  
Bogena ist fast identisch mit demjenigen des 
Carbidbogens, jedoch ist das Licht weit stetiger. 
Andererseits leidet diese Elektrode u. a. daran, 
da8 sich an der Anode groDe storende Absetzungen 
bilden, und dal3 der Suboxydstift ziemlich m o h  
verbraucht wird. D. m. 664.1 
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